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INTRODUCAO

Este catdlogo apresenta a linha completa de embreagens hidraulicas,
freios, combinagdes de freios-embreagem, freios de seguranga com
conjunto de molas e acessorios.

As aplicacdes incluem prensas para formacdo de metal, estampagem,
gravacao e desenho, fabricacdo de latas, pegas automotivas, tesouras e
cortadores de molde; transmissdes para maquinas e veiculos, engenharia
maritima, guindastes fixos e modveis e acionamentos multimotores; freio
para motores de acionamento hidraulico de rodas de escavadeiras,
guindastes, guinchos, tratores agricolas, freios de seguranga para
maquinas-ferramenta e servo-prensas e todos os tipos de maquinas
acionadas hidraulicamente.

Apresentamos também informagbes técnicas basicas relacionadas:
torgues, tempos de reacdo, desempenho de materiais de atrito, etc.

Este catalogo é apenas uma referéncia. N&o hesite em entrar em contato
conosco para obter informacdes sobre aplicagbes especiais relacionadas a
esses produtos.

INFORMACOES TECNICAS

Este capitulo explica os conceitos basicos e as férmulas para o
célculo e a selegéo de freios de embreagem para cada aplicagéo.

Todas as formulas usadas neste catalogo estdo de acordo com a
norma VDI 2241 e/ou DIN 1304

Para obter mais assisténcia, entre em contato com nosso
departamento técnico.

TERMOS
TORQUES

E importante definir e diferenciar os torques considerados no
processo de embreagem ou frenagem.

Os valores de torque mostrados no grafico 1 s&o definidos abaixo.
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Deslizamento ou torque dinamico M_: esse é o
torque transmitido apés o témino do tempo de
aumento de torque (t,). Ele muda durante o
processo de ciclo e depende, além de outros
fatores, da velocidade de deslizamento e da
temperatura das superficies de atrito.

Torque transmissivel ou torque estatico M
torque maximo admissivel sem deslizamento,
dependendo das condicoes de trabalho e do
projeto.

Grafico 1
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Torque residual M : torque transmitido quando o
sistema néo € acionado. Depende da posicao de
montagem (horizontal, vertical ou inclinada), da
velocidade relacionada a superficie do disco, do
fluxo de dleo e da viscosidade.

Na montagem vertical ou inclinada, o torque
residual aumenta muito e, portanto, o calor
gerado também aumenta.

Torque de carga M.:torque necessario para
ativar os elementos da maquina, levando em
conta seu desempenho, a velocidade de agéo,
etc.

Torque caracteristico M,: E o torque indicado
no catélogo.

Torque de aceleragcio M, (torque de
desaceleragdo quando o valor é negativo):
torgue indicado no catalogo. Geralmente igual ao
torgue dinédmico.

Esse torque ¢é calculado com a seguinte
formulagao:

M = J (nw' nzu) (Nm)

: 9,56 - t

Sendo:

J momento de inércia (kgm?).

Ny, velocidade do eixo do acionador (r.p.m.).
N, velocidade do eixo acionado (r.p.m.).

t tempo (s).

M, Torque de aceleragédo (Nm).

COEFICIENTES DE ATRITO

Para calcular diferentes torques, os seguintes
coeficientes sdo considerados.

p : Coeficiente de deslizamento ou atrito dindmico.
W Coeficiente de atrito estatico.

A razao entre os dois coeficientes para diferentes
materiais sera indicada nos proximos capitulos.

TERMOS DE TEMPO NA
TRANSMISSAO DE TORQUE

Assim como nos torques, & importante definir os diferentes tempos
existentes na transmiss&o de torque que aparecem no gréfico 1, que
sdo:

Atraso de reacédo t,: tempo desde a ativagdo do controle até o
inicio do aumento de torque.

Tempo de subida t;,: tempo desde o inicio do aumento do torque
ate atingir a condigéo estacionaria.

Tempo de ligacao t, soma do tempo de atraso da reac&o e o tempo
de subida.

ti =ty +l

Tempo de deslizamento t,: tempo de movimento relativo entre as
superficies de atrito de um mecanismo acionado.

Tempo total t: Tempo desde o sinal até que a a transmisséo de
torque seja realizada.

=ttt t;

TERMOS DE TEMPO PARA .
INTERROMPER A TRANSMISSAO
DE TORQUE (GRAFICO 1)

Definimos os tempos de interrupgdo da
transmissé@o de torque de maneira semelhante a
que fizemos no paragrafo anterior.

Tempo de reacdo ao interromper a transmisséo t,,:
Tempo desde a desativag&o do controle até o inicio da
diminuicdo do torque.

Reducdo do torque t,,: Tempo desde a
diminuigéo do torque até atingir 10% do torque
caracteristico.

Tempo de desconexao t,: Resumo da reagéo
de atraso e o tempo de redugéo.

t2=t21+t22
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MOMENTO DE INERCIA J

E importante considerar o momento de inércia “J” antes de fazer os
calculos a sequir.

Por exemplo, o momento de inércia de um cilindro de ferro sdélido com 100
mm de espessura e didmetro externo D (em mm) € obtido com a seguinte
formulagéo:

J =77 + D* (kgm?)

Quando o momento de inércia ndo esté referido ao eixo da embreagem, é
necessario reduzi-lo a este eixo. A seguinte formulag&o & usada.

J ,=Jit(kgm?)

J  :momento de inércia das massas do eixo em qualquer velocidade. (kgm?).
J .,- momento de inércia reduzido ao eixo da embreagem (kgm?).

i : relagéo de velocidade entre eixos.

i= &
n,
n, :velocidade da embragem (r.p.m.).
n, :velocidade do eixo com inércia J (r.p.m.).

Se as massas a acelerar tém movimento linear,
seus momentos de inércia sdo reduzidos ao eixo
da embreagem conforme a seguinte formulagao:

VZ

2
I"I1

J, ,=91"m: (kgm?)

m : massas em movimento linear(kg).

v :velocidade das massas mencionadas (m/s).
J_,: momento de inércia reduzido ao eixo da embreagem (kgm?2).

red *

CAPACIDADE TERMICA

No que diz respeito & transmisséo de calor, define-se o seguinte conceito:

Trabalho de engate Q: E a energia causada pelo atrito e transformada em
calor, como consequéncia do engate.

Jometng M,
182,4-10° M, *M,

J  :momento de inércia (kgm3).

M, :torque transmissivel (Nm).

M, :torque de carga (Nm).

Nyo Acionamento de velocidade (min™).
n,, - Acionamento de velocidade (min).

O trabalho produzido por cada ciclo, que é transformado em calor, deve
ser removido sem ultrapassar a capacidade térmica da embreagem-freio.

Nos freios e embreagens hidraulicas, o calor € dissipado por meio de
oleo lubrificante. A lubrificacdo pode ser feita por respingo, mas quando
for necessario um trabalho intenso sera necessario um resfriamento
forcado, e a lubrificacéo sera feita através da embreagem-freio.

DESEMPENHO DE MATERIAIS DE
ATRITO

Dependendo de alguns fatores, que detalhamos a seguir, o coeficiente de
atrito pode mudar durante o engate da embreagem ou do freio. Esses
fatores também afetam quando o torque & transmitido sem movimento
relativo entre as superficies de atrito:

- Poténcia transmitida.

- Temperatura nas superficies de atrito (sistema de refrigeracéo).
- Velocidade de deslizamento.

- Combinacao de materiais de friccéo.

- Operacgéo seca ou Umida.

- Projeto das superficies de atrito (ranhuras...).

- Presséo nas superficies de atrito.

- Temperatura ambiente.

As combinagdes de materiais utilizados em nossas embreagens-freios
s&o as seguintes:

MEIO DE
OPERAGAO

Seco

Aco, ferro fundido / material orgéanico
Aco temperado / bronze sinterizado

Umido Aco temperado / bronze sinterizado

corzeer| o
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FREIOS-EMBREAGEM
HIDRAULICOS:

Projetado para operagdo umida, usando ago
temperado contra bronze sinterizado.

As superficies de atrito foram projetadas com
ranhuras radiais e espirais, levando em
consideragdo (entre outros fatores) a carga
térmica, o coeficiente de atrito e o fluxo de 6leo
de lubrificagéo.

COEFICIENTE DE ATRITO

Com esta combinagcdo de materiais de atrito,
obtém-se a seguinte relagdo entre o coeficiente
de atrito estatico e dindmico:

Ho

=1,7
M

DESGASTE DOS DISCOS SINTERIZADOS

O desgaste neste tipo de combinagdo é muito
baixo. E importante garantir a lubrificagdo
adequada das superficies de atrito e também
trocar o dleo regularmente.

CARACTERISTICAS TERMICAS

Os discos sinterizados  possuem  uma
condutividade térmica muito boa que permite
temperaturas de até 350 °C aproximadamente.

Os meios de lubrificag&do nas superficies de atrito
tém grande influéncia na dissipacdo de calor
produzida em cada operacdo. Os valores mais
comuns s&o 0s sequintes:

Lubrificag&o por respingos: 0,7-1 J/mm?Zmin
Lubrificag&o forgada: 1-2 J/mm?min

A energia produzida por operagéo e por unidade de
superficie ndo pode exceder 1-2 J/mm? (VDI 2241).

PROCESSO DE FRENAGEM

Para calcular o tempo de deslizamento durante o
engate do freio t;, a seguinte formula é usada:

t, J-w
t,= +k- (S)
2 M,
t  : Tempo de aumento de torque.

: Coeficiente de corregéo.

. Inércia referida ao eixo da embreagem-freio (kgm?).
w : Velocidade angular da embreagem-freio (rad/s).
M« : Torque de frenagem indicado no catalogo (Nm).

Em embreagem-freios hidraulicos, o valor t,, € curto.

O coeficiente K & funcdo dos fatores indicados no
capitulo “desempenho dos materiais de atrito”.
Seu valor é varidvel, considerando para calculo
k=1,25

O tempo total de frenagem serd, portanto:
t=t +t

3

t, :tambem e variavel.

ANGULO DE FRENAGEM ©

O angulo de frenagem pode ser dividido em
dois termos:

1.- Angulo de reagéo 6: ,=w = t, 6
2.- Angulo de frenagem mecénica ©,):

0,=f(M, J,w,t,t)
0,=0+ 6,

Para simplificar o calculo, pode-se utilizar a seguinte formulacao:

Q= wW-t,+ _"2" -t,(rad) ou

0,= 6-n-t,+3:n-t, ()

n :Velocidade de rotagdo da embreagem-freio (r.p.m.).

coO17PER h 1
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Veja abaixo dois exemplos de medicdes feitas por um osciloscépio; o primeiro se refere
ao engate da embreagem, enquanto o0 segundo mostra o engate do freio de uma
embreagem-freio hidraulico:
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CALCULO DE TORQUE PARA UMA PRENSA EXCENTRICA

Para calcular o torque necessario em uma prensa excéntrica, utiliza-se a seguinte formulacgdo:

sin (OHI!.)_

cos B

M :torque de giro a ser transmitido
pelo eixo excéntrico.

(¢ :éangulo maximo de esfor¢o antes
do PMI (ponto morto inferior).

P :forgca da prensa.
r. :raio do excéntrico.

i : angulo entre a biela
e a linha de movimento do carro
no momento de forga maxima.
s. :distancia do PMI atéo
ponto onde o esforgo maximo é
produzido (medido no émbolo).

h  : distancia do PMI até o
ponto onde a forca maxima
€ produzido (Medido em
excéntrico).

Para obter angulos” ¢. " e “3", e “h”

altura, séo utilizadas as seguintes (fig- 1)

formulagées:

-h
Sin @ = 1-(’—r)2

_ L-(L-sp
T 2-(L-s+1)
ro_ sin B
L sina

No caso em que os valores de “r" e “L” ndo s&o conhecidos, um calculo
estimado sobre o torque transmissivel pode ser feito usando a seguinte

formulagéo:
sin(g+RB)
M=F -r= —os® — *P-r=K:-P-r
Considerando L. 5 (estimado), o valor K é:
r

Para = o1 30° o coeficiente K =0,587
Para = (1 15° o coeficiente K=0,3
Para = 4 40° o coeficiente K=0,74

Para tesouras K=1

Quando a embreagem esta em um eixo mais rapido:

Sendo "i" a relacdo de transmiss&o entre o eixo da
embreagem e o eixo excéntrico.

red
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INTRODUCAO DOS FREIO-EMBREAGENS

HIDRAULICOS COMBINADOS

As combinagdes de freio-embreagens hidraulico sdo usadas principalmente
em prensas mecanicas, tesouras, puncionadeiras e outras aplicagbes que
exigem alto nimero de golpes por minuto, bem como uma operagio
precisa de partida/parada. Sua vantagem nessas aplicagbes se deve as
suas operagbes silenciosas, baixa inércia, economia de energia e
manutencdo minima.

As unidades de freio-embreagens hidraulico GOIZPER s&o normalmente
projetadas para operar com pressao nominal de 6leo de 60 bar no circuito
de acionamento e com sistema de lubrificag&o forcada (se nenhuma outra
especificagéo for necessaria). A principal fungéo do dleo de arrefecimento
gue passa pelos discos em ambos os lados & absorver e evacuar o calor
produzido ali.

E possivel aumentar a velocidade, trabalhar em maior velocidade e evitar
calor excessivo, aumentando a capacidade de resfriamento. Os fluxos
geralmente ficam entre 30 e 80 I/min, dependendo da demanda de calor da
aplicagdo, com pressdes entre 5 e 15 bar para compensar a obstrugdo no
circuito de lubrificag@o, quando o dleo flui através de filtros, tubulagdes,
selo rotativo, conjunto embreagem-freio, trocador de calor...

A capacidade do sistema de arrefecimento principal deve ser pelo menos
15% maior que o calor gerado pelo conjunto embreagem-freio e pelo
circuito hidraulico. Em geral, o éleo de retorno que resfria os discos do
conjunto embreagem-freio ndo deve ultrapassar a temperatura de 70°C e
no reservatorio a temperatura maxima recomendada n&o deve ultrapassar
65°C.

FREIO-EMBREAGENS PROGRESIVOS

As combinacdes de freio-embreagens hidraulico s&o acionadas por
um fluido quase incompressivel, fornecendo instantaneamente
pressdo e torque nominais. Assim que o pistdo engata, uma
pressdo uniforme é aplicada instantaneamente nas placas.

A partida rapida pode criar uma carga de choque causando
vibracao, desgaste de rolamentos, falha de mecanismo, etc.

A Figura 5 mostra um diagrama de velocidade/tempo para a partida
de uma unidade de freio-embreagem hidraulica convencional.
Como se pode observar, as curvas de engate tém um perfil linear.
Neste caso, ha um éangulo agudo no ponto inicial, refletindo um
engajamento repentino.

A Figura 6 mostra o mesmo efeito para a operagéo de frenagem.

Para resolver este problema, a GOIZPER desenvolveu (e
patenteou) um conjunto freio-embreagem equipado com pistédo
progressivo, que em combinacdo com uma valvula, também
desenvolvida pela GOIZPER, pode cobrir tanto a embreagem
quanto o freio, de acordo com a necessidade de cada aplicagéo e
usuario (fig. 2 e 3).

«. | FRENAGEM

EMBREAGEM | et et~ by . l['
-/ _a'
—— j’_f ______ REGULACAO DE VELOCIDADE COM
; il PISTAO PROGRESSIVO
[..u..\, 'T'"""""""""
L
i
Fig. 2
EMBREAGEM a1l W”"‘Wi.;
¥ ‘I-' " L] - H‘-‘Illl‘k
- I 1 W
YA . i VELOCIDADE COM PISTAO
P R CONVENCIONAL
|—|| |
Fig. 4 Fig,-ﬁ

FRENAGEM
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LINHA DE PRODUTOS

Os tamanhos padréo GOIZPER oferecem uma grande variedade de torque
operacional. Ao adicionar mais discos, o torque do freio e da embreagem
aumenta gradualmente em relagdo & classificacdo padrdo. O didmetro
externo compacto permanece o mesmo, enquanto o comprimento aumenta
ligeiramente.

Em todas as condigbes, as classificagbes de torque da embreagem séo
estaticas, em uma condigc&o engatada, e as classificagdes de torque do freio
sdo dindmicas, em uma condigéo de deslizamento.

Além disso, se a aplicagéo da embreagem-freio em uma unidade especifica
exigir menos torque de frenagem do que o indicado no catalogo, as molas
podem ser eliminadas para que o torque da embreagem selecionada
aumente.

A GOIZPER também oferece diferentes solugdes para diversas aplicagbes
no campo das prensas, classificadas de acordo com varios parédmetros de
aplicacéo:

a) Dependendo do sistema de pistao:
- Convencional, para aplicagbes simples, sem necessidade de regular a
suavidade da embreagem e da frenagem.

- Progressivo, juntamente com a valvula GOIZPER para Progressivo,
juntamente com a valvula GOIZPER para regulagem de embreagem e
frenagem para aplicagdes que exigem maior controle do engate da
embreagem-freio e da transmiss&o de torque.

b) Dependendo do tipo de carenagem
- Carenagem dindmica de design GOIZPER, com as seguintes vantagens:
* N&o ha necessidade de perfurar o eixo.
* Coleta externa de 6leo para a prensa.
- Carenagem estéatica ou dinamica com outros designs.

¢) Dependendo da montagem:
- Com anel de travamento.
- Com chavetas.
- Na extremidade do eixo.
- Entre o volante e o quadro.

d) Dependendo da lubrificag&o:
- Forgada.
- Por respingo.

Por fim, a GOIZPER pode completar sua oferta com o projeto e
fabricacédo de todo o conjunto de periféricos relacionados a freio-embreagem
hidraulico, incluindo:

- Coletor de dleo (2).

- Unido rotativa (3).

- Valvula de controle (4).

- Unidade de controle (5).

- Unidade de alimentacéo (6).

ELEMENTOS FORNECIDOS PELA “GOIZPER”

1.-FREIO-EMBREAGEM

A

2.- COLETOR DE OLEO

3.- UNIAO ROTATIVA

4.- VALVULA DE CONTROLE

5.- UNIDADE DE CONTROLE

6.- UNIDADE DE ALIMENTAGAO

EXEMPLO DE CIRCUITO HIDRAULICO

P55.1(S21) Pressdo de trabalho. —grLE3 par EMBREAGEM-FREIO

| =7 P55.2(5P2) pressto min. De seguranca = 52 bar HIDRAULICO
@% | " UNIDADE DE ALIMENTAC!O (OPCIONAL)
i » . N

UNIAQ ROTATIVA H
-

UNIDADE DE CONTROLE
HIDRAULICO

Aplicacdo de

|
:@ Pressdo h

l COLETOR DE OLEO

AGUA/OLEO DO TROCADOR
DE CALOR

PRESSOSTATO (OPCIONAL)

FLUXIMETRO (OPCIONAL)

Para dimensionar adequadamente o equipamento, de acordo com os dados operacionais
fornecidos pelo cliente, a GOIZPER indicaréd as vazdes de dleo necessarias para cada circuito e
as capacidades necessarias do acumulador e do trocador de calor.

co17rer ho
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Série 6.21 (Convencional) UNIDADE DE FREIOS-EMBREAGEM HIDRAULICOS
6.22 (Progressivo)

6.21/6.22/6.23/6.24

I TAMANHO
51 5 50000 100000 200000 328000
—— ?i . 6 60000 120000 240000 391000
Q
 a— s N Torque o g 7 70000 140000 280000 456000
T de < g
@r embreag § [ 8 80000 160000 320000 514000
L em g 5 9 90000 180000 360000 574000
7 A 33ﬁ§°a 2 10 100000 200000 400000 633000
- ]
| e 5 20000 40000 80000 120000
S el S 8 6 24000 48000 96000 144000
W
[0 (2x180°) e 5 7 28000 56000 112000 168000
T — — — Ll aaeD inami P
co o 8 32000 64000 128000 192000
o
L 8 9 36000 72000 144000 216000
| < 10 40000 80000 160000 240000
@0 (2¢180°) =
Jint. c 7,12 28,5 79,1 203
Om
. . ki
Montagem no eixo por meio de chavetas (m?) 10,58 40 109,7 276
e entrada de dleo pelo eixo. Peso (Kg) 510 1900 3000
Velocidade maxima (min") 700 415 350
Presséo (bar) 60
@ H7min 120 180 220
@ H7méx 180 310 375
OB 490 778 930
@ C HY7 530 830 1000
- = -
Série 6.23 (Convencional) o = = T =
M @ C2
6.24 (Progressivo) 630 90 1180
@ C3 (12x307y 22 88 36
@D 560 870 1040
Rs ERH]ERT](RBJ(RBH?!U] OF 255 400 470

I K 95 150 180
@ K1 (4x90TY M16 M20 M24

L. 230 365 416

L, 252 308 455
274 431 494
296 464 532
318 497 571
340 530 610
30 40 45
65 84 100
15 24 28
65 125

-
4

—
@

—
-]

Montagem no eixo por meio de
chavetas e entrada de 6leo pelo
cubo.

'_
=

aF
Q
o =|=

L T

Posigéo dos furos roscados
e chaveta no eixo.

el

3

e

T

Y Ls (La)(L7)(La){La)(L1e) Y

t
e

e

~

w v

(*) Entrada de dleo do lado do freio (opcional)

< +

o]
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Série 6.25 (Convencional) UNIDADE DE FREIOS-EMBREAGEM HIDRAULICOS

6.26 (Progressivo) 6.25/6.26 / 6.27 / 6.28

TAMANHO

12500 25000 50000 100000 200000 328000

A 1o

o

895

A

-1

Y2

5 Ls (Lep(L7){Lsj{La){L10) M
R (e e Re N Torg 15000 30000 60000 120000 240000 391000
= £ 17500 35000 70000 140000 280000 456000
embr § 20000 40000 80000 160000 320000 514000
eage 2
buchas de anel de travamento no estatl @ v 25000 50000 100000 200000 400000 633000
lado da embreagem e entrada de Cls]‘ o
oleo através do eixo. é L) EIE
° D 5000 10000 20000 40000 80000 120000
Torque & % 6000 12000 24000 48000 96000 144000
?r?aio S g 7000 14000 28000 56000 112000 168000
T 7 dinami § _E 8000 16000 32000 64000 128000 192000
Eﬁm) G o 9000 18000 36000 72000 144000 216000
= \r _xi’_‘{_;j_":b 10 10000 20000 40000 80000 160000 240000
e R SRR SN : - int. _ 5/5 1,51 3,58 9 33,7 102 252
fl v ,fl Om 10/10 196 476 12,53 45,2 133 325
AR it Peso (Kg) 160 295 510 1030 1900 3000
N 11NN Velocidade méaxima (min-") 1000 850 700 500 415 350
i v W77 v Pressao (bar) 60
@ H7min 90 110 150 190
@ H7max 140 180 240
@ E H7 max. 190 235 305
2 ol - gF 270 320 430
Seérie 6.27 (Convencional) 1
- DF, 300 380 480
6.28 (Progressivo) b 205 230 200
225 252 318
245 274 346
5 Ls (Le)L7)(Lejils){L10) M Y1 2 2k o
Rs (Rs){R7)(Rs }(Re)(R10) 285 318 402 ©
Montagem por meio de buchas de F L 305 340 430 g
anel de travamento no lado da t 7 120 150 150 8
embreagem na extremidade do T THHH 30 115 15 19 ©
eixo e entrada de dleo pelo cubo. ’ 5
AR i 60 65 82 O
=
()
o
=
w

)

=i

P,

@
o
[+ 0]

w

o
oy

[

©

£

[1¥]
I

[72]

(@]

©

—

©

(e

—

(1]

(=5
N

(@]
0]

e

-—— == —t— - —_ : @F,

)

-1

A

-
=)

< w

7

|

7
e |

T
N

=%

]

O o o o
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Séries 6.23.  .910 (Convencional)
6.24.  _.910 (Progressivo)

Montagem por meio de chavetas
na ponta do eixo e entrada de dleo
pelo cubo.

Posic&o dos furos roscados
e chaveta no eixo.

W Ws (Ve )(Vr)(ValiWe [ Vi0)

Q
Hz

=

S

i

Ls{Ls)(L7}{Le)(La)}{L1o

Seéries 6.27. .910 (Convencional)
6.28._ _.910 (Progressivo)

Montagem por anel de travamento
no lado da embreagem na
extremidade do eixo e entrada de
Oleo pelo cubo.

Vs (Ve MY TV )V e )V )

T ‘

Ls {Le){L7)(Ls)La){L10

UNIDADE DE FREIOS-EMBREAGEM HIDRAULICOS

TAMANHO

Torq
ue de
embr
eage
m
estati
ca
(Nm)

Embreagem

Torque
de
freio
dinami
co
(Nm)

Quantidade de discos de embreagem/freio

Jint
O -

10
5/5
10/10

Velocidade maxima (min™)

Pressao (bar)
@ H7min
@ H7méx
@ E max.
G
@ Hhg
@ H,
@H,
@ H, (12x30Ty
a|
G K
K, (4x90™
L

5

1

U
Vs Vs
Ve Vs
Vi V5
VeV
Vo Vs
VeV

W

Z

44
M8
110
120
130
140
150
160
6
16
21
121/210
131/220
141/230
151/240
161/250
171/260
70
225

6.23/6.24/6.27 / 6.28

6500
7800
9100
10400
11700
13000

2500
3000
3500
4000
4500
5000
0,58
0,69

1300

80
85

61

11

99
M8
135
148
161
174
187
200
6
18
23
138/255
151/238
164/251
177/264
190/277
203/290
82
290

12500
15000
17500
20000
22500
25000

5000
6000
7000
8000
9000
10000
1,51
1,96

1000

90
110
155

57
460
495
520
13,5
425
65

M10
170
185
200
215
230
245
6

20

25
152/253
167/268
182/283
197/298
212/313
227/328

105
326

60

25000
30000
35000
40000
45000
50000

10000
12000
14000
16000
18000
20000

3,58

3,86

850

110
140
190
78
540

28
30
181/299
201/319
221/339
241/359
261/379
281/399
138
406

50000
60000
70000
80000
90000
100000

20000
24000
28000
32000
36000
40000
9
12,53

700

150
180
235
70
655
705
740
22
630
95
M16
230
252
274
296
318
340
6
30
35
185/331
207/353
229/375
251/397
273/419
295/441
163
456

(910)

100000
120000
140000
160000
180000
200000

40000
48000
56000
64000
72000
80000
33,7
452

500

190
240
305
67
820
900
950
26
796
130
M20
290
318
346
374
402
430
6
35
40
216/355
230/383
244/411
258/439
272/467
286/495
192
546

200000
240000
280000
320000
360000
400000

80000
96000
112000
128000
144000
160000
102
133

415

Entre em contato com a
Goizper para os tamanhos 83
e 84

328000
391000
456000
514000
574000
633000

120000
144000
168000
192000
216000
240000
252
325

350

Unido giratéria padrao (8) (*) 7.02.08.905  7.02.07.905 7.02.07.965

1

no conju
n el freno-embrague
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EXEMPLO DE MONTAGEM DE

FREIOS-EMBREAGEM HIDRAULICOS

Y YEVY

Série 6.27 /1 6.28 (910)

Montagem na extremidade do eixo com disco de
entrada de 6leo lateral e coletor de dleo
dindmico.

Série 6.21/6.22

Montagem na extremidade do eixo com entrada
de oleo através do eixo e coletor de dleo estatico.

corzeer b e

Série 6.25/6.26

Montagem na extremidade do eixo com entrada
de dleo através do eixo e coletor de dleo
dinamico.

Série 6.21/6.22

Montagem entre quadro e volante com entrada
de dleo pelo eixo e coletor de 6leo estatico.

ACESSORIOS

co17PER bo



COLETOR DE OLEO HIDRAU'LICO PARA
FREIOS-EMBREAGEM HIDRAULICOS

G

@B

G1/8"

&

//,.,—" - il(ll
7 |
|
7 i

/] \.E:/_/ g =

A - |
AX |

2|

Drenagem de 6leo V

COLETOR DE OLEO HIDRAULICO PARA

FREIOS-EMBREAGEM HIDRAULICOS

e e
—— —————————— - —

" SERIE 6.20.__ .87

TAMANHO

n..(* min 1190 950 760 560 470 380 315 275

@B 160 200 250 340 400 500 600 710
@ C H7 260 330 425 500 630 800

@D 305 385 480 555 685 865 -
OF 325 410 505 580 710 895 ‘g
@G 300 370 461 526 655 820 ;c’x -
@ H 9 (8X45°) 11 (8x45°) 11 (8x45°) 11 (12x30°) 11 (12x30°) 13 (12x30°) 3%
3 J G3/4” G1 G1 G11/4” G11/4" G2 %%

K G3/4” G1 G1 G11/4” G11/4" G2 g £
R..-R... 118-204,5 143,5-249,5 187,5-303 216-373  241-413  306-512 ‘% %
U,.-U.., 116-202,5 139,5-245,5 179,5-295 209-367  234-406  295-501 % 8

v 6,5 6,5 6,5 8 8 10 2

d 350 36° 36° 300 30° 30° N

(*) Para velocidade tangencial maxima do retentor de dleo de 10 m/s.

corzeerlzo

(*) Para velocidade tangencial maxima do retentor de dleo de 10 m/s.

88§ I i 88 s
P
o1
Lo
.S ¢ | [
1 I 1
i : :
o S i
- g ——TL
N ‘ || M
G1/8" T|_H i
AN
_ SERIE | 6.20. __ .88
TAMANHO
N, (% min 830 660 500 430 340 275 200
aA 230 290 380 440 560 710 870
@ CH7 260 330 425 500 630 800 990
@D 305 385 480 555 685 865 1050
JF 325 410 505 580 710 895 1100
gG 300 370 461 526 655 820 990
@ H 9 (8X45° 11(8x45°) 11 (8x45°) 11 (12x30°) 11 (12x30°) 13 (12x30°) 13 (12X307Y
J] G347 G1” G1” G11/4” G11/4” G2 G2
K G34"” G1” G1 G11/4” G11/4” G2 G2
Ruin~ Roa 118-204,5 143,5-249,5 187,5-303 216-373  241-413  306-512  370-540
ST 115-201,5 140-246 180-295,5 205-362 230-402 290-496  350-520
A 6,5 6,5 6,5 8 8 10 12
K 35° 36° 36° 30° 30° 30° 30°

90
1040

Entre em contato com
Goizper para tamanho 84

cOT7PER k1
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UNIOES ROTATIVAS COM 2 ENTRADAS DE OLEO

114°G

Ponto de teste Entrada de dleo de

resfriamento

= ®) P—

ulry AT =
e A

M, J‘-\
i SEORN

} L
Entrada de dleo de pressao ;'
|

Série7.02.__.9_5

7.02.__9_50)
TAMANHO
g A 12 20
@B 21 31
gC 41 59
gD 78 78
O E g7 93 93
JF 90 110
G 10 10
H 5 '5)
J 67 67
K 67 67
L 166 175
M 1/2" G 3/4” G
N 1/2" G 314" G
g0 M8-4x90° M8-4x90°
Angulo entre N e M 180° 180°
SERIE HIDRAULICA C-B 6.23/6.24/6.27 /6.28
(910)
Tamanhos 25/75 77/78/81/82

Entre em contato com a GOIZPER para outras opgoes:

- Conexdes com o eixo.
- Tipos de conexéo de tubulacéo.

- Unibes giratdrias com 1 e 3 entradas.

- Uni&o giratéria adaptada para encoder ou tacémetro.

Entrada de éleo de resfriamento

1/4°G \
Ponto de teste

Mt [

NI

i NN ElS
} jl \ S -
&
i
A& @)
@E @T—I—Bj: - J
= |:rR i —
u.) f."" ;]"}w\
‘—#:‘U ,'f u/\ (r’} )
o 1,1, “—_1'—}:— ;
G L“ :

Série 7.02.__.9 _6
7.02.__.9_6
12 20
21 30
39 46
59 78
70 93
90 110
10 10
5 5
72 67
72 67
166 175
1/2° G 3/4” G
12" G 314" G
M8-4x90° M8-4x90°
180° 180°
6.21/6.22/6.23/6.24/6.25/6.26 / 6.27 /
6.28
25/75 77/78/81/82

:Entrada de dleo de pressdo II
E

(*) Entre em contato com a GOIZPER para obter unigo rotativa para os tamanhos 83 e 84.

38
58
78
120
148
155
16
5
112,5
179
295
177G
1"G
M10-6x60°
00

83/84

VALVULAS DE CONTROLE PARA EMBREAGEM E FREIO
PROGRESSIVOS (6.20.00.9_8)

VALVULA DE
CONTROLE

6.20.00.908
6.20.00.918

110 V.
24V.

A valvula de seguranga de prensa para
embreagem e frenagem progressivas (3EV) é
usada para controlar os freios e embreagem
combinados acionados hidraulicamente.

Para uma embreagem e frenagem suaves, dois
reguladores de ajuste estdo localizados no painel
frontal. As eletrovélvulas P1 e P2 s&o para
engate da embreagem e a P3 é para selecionar a
frenagem suave (ON) ou de emergéncia (OFF).

Os carretéis da valvula que acionam a unidade
de embreagem-freio devem ser redundantes para
garantir o cumprimento dos requisitos da
regulamentagdo de seguranca. Isso significa que
ambos os carretéis precisam ser acionados para
fazer a maquina funcionar, enquanto apenas um
carretel € suficiente para para-la. Por outro lado,
deve-se verificar se ambos os carretéis estdo na
posicdo inicial antes de cada ciclo. (Autocontrole
externo).

(*) Os furos de conexao P/A/T padrédo séo de 3/4” G (x) (BSP).

o 2725 o
220 |
, |
= ] ] S |
I ‘| Q o o
g [ G34"x20 foo b -
g 9 ;G320 b o
8 L, G 3/4"x20
i A T2
i ~ 1
| : @
o
Py S ST
4 - M10x18 34535 98,5 Pressostato

1705

L]

[

A\
& 8

Trava do regulador

Reguladorda
embreagem

Regulador do |.'i

frio

Trava do regulador

Desligado - parada de emergéncia

' Ligado-—frenagem suave

cOT7PER R=




VALVULAS DE CONTROLE CONVENCIONAIS (6.20.00.9_1)

1/2" x 18

=

I

L

31420 || |} ~ F
A

LI
_.125]
80

3/4"x20

==

g 8%

PRESOSTATO
PRESSURE SWITCH

170,5

ALVULA DE

CONTROLE

20.00.931.02 24 V.
20.00.941.02 110 V.

19

A valvula de seguranca da prensa (2EV) é usada principalmente para controlar
freios-embreagens combinados convencionais acionados hidraulicamente.

As eletrovélvulas P1 e P2 devem ser ligadas simultaneamente para engatar a
embreagem.

Os carretéis da valvula que acionam a unidade de freio-embreagem devem ser
redundantes para garantir o cumprimento dos requisitos da regulamentagédo de
seguranca. Isso significa que ambos os carretéis precisam ser acionados para
fazer a maquina funcionar, enquanto apenas um carretel é suficiente para para-la.
Por outro lado, deve-se verificar se ambos os carretéis estdo na posigéo inicial
antes de cada ciclo. (Autocontrole externo).

(*) Os furos de conexado P padrao sao de 1/2" G (x) (BSP), enquanto os A/T séo de 3/4” G (x) (BSP).

co1zeerza

UNIDADES DE CONTROLE HIDRAULICO SERIE 6.75

As unidades de controle s&do projetadas para montar valvulas de
seguranca GOIZPER em sua base e incluem acumuladores com unidade
de segurancga correspondente, conexdes e pontos de medig&o.

1-2 Acumuladores
3 Limitador de pressao Of
4 Valvula de corte para tanque
& Eletrovalvula O
6 Ponto de pressdo 3 (
T
7 Manémetro )\
8 Conexao para \
pressostato =
. ~ . . o s} ‘ﬁ
11 Ap Para aplicagao (inferior) < 7 Q’)
Entrada de presséao da o M12
L2l bomba (inferior) o '.Hl-' 545 E
Para o tanque (acum.) i
13TS  (inferior ) 3
[5p)
Para o tanque (valvula de controle) by
14 Te (Inferior) ]

15 Apc Para aplicagao (lateral)

Entrada de pressao da S 3
16Pec pomba (lateral) o o
17 Tsc T araotanque (acum.) (Lateral)
18 Tec Para o tanque (valvula o

de controle) (Lateral)

TAMANHO (*)

Acum. Volume 2,8 4

56 8 12
(2x2,8) (2x4) (2x6)

(1)

A ol Boal B0l Bohol jot CONJUNTOS COM UNIDADE DE
B 535 56,5 535 565 565

- — T T T T CONTROLE

Circuito hidraulico

Po=40 BAR Po=40 BAR
® ®
® ® oz
Pa 8
® ..]--- e N ) [
14"

(*) Tamanhos maiores consulte a GOIZPER.

cO17PER RE



UNIDADES DE ALIMENTACAO

UNIDADES DE ALIMENTAGAO DA SERIE 6.70 COM
TROCADOR DE CALOR AGUA/OLEO

21
22

23

25
26
28
31
32
33
34_a

34 b
35

36

UNIDADES DE ALIMENTACAO PADRAO GOIZPER

Oleo/agua

LIMITADOR DE PRESSAQ (CIRCUITO
DE PRESSAQ)

ELETROVALVULA

FILTRO (CIRCUITO DE

PRESSAQ)

MANOMETRO (CIRCUITO DE
PRESSAQ)

BOTAO DE PRESSAO DO
MANOMETRO (CIR. DE PRESSAQ)
PONTO DE TESTE DE PRESSAQ
(CIRCUITO DE PRESSAQ)
TROCADOR LIMITADOR DE PRESSAQ
(CIRCUITO DE REFRIGERACAQ)

FILTRO (UNIDDE DE REFRIGERAGAQ)

REGULADOR DO FLUXO DE OLEO

TROCADOR DE CALOR
OLEO/AGUA

TROCADOR DE CALOR OLEO/AR
VALVULA SOLENOIDE 2/2 VIAS

MANOMETRO (CIRCUITO DE
REFRIGERAGAQ)

FR888888

-

80 130

Oleolar 20

Aceite/aire 32

UNIDADES DE ALIMENTAGAO DA SERIE 6.71 COM

TROCADOR DE CALOR OLEO/AR

37

38

42

43
a4
45

46

48

49
51

52

53
54

60

70

(*) O refrigerador de ar ndo esta instalado no conjunto de energia.

corzeer =&

BOTAQ DE PRESSAO DO
MANOMETRO (CIRCUITO DE
REFRIGERACAO

PONTO DE TESTE DE PRESSAQ
(CIRCUITO DE REFRIGERAGAQ)
INDICADOR VISUAL DE

NIVEL DE OLEO

TORNEIRA DE ENCHIMENTO
INTERRUPTOR DE NIVEL DE OLEO
TERMOSTATO

CONEXOES DE

RETORNO DE OLEO
TERMOSTATO PARA CONTROLAR
TROCADOR DE CALOR
TERMOSTATO PARA CONTROLE
DE AQUECEDOR

MOTOR

BOMBA DE OLEO DE REFRIGERAGAQ

BOMBA DE OLEO DE PRESSAQ

TANQUE

CAIXA DE TERMINAIS
(opcional “-B")
AQUECEDOR (opcional
“RY)

250 67025912
400 67040920
400 67040930
400 67040936
400 67040901
400 67040902
600 67060980
800 670809105
800 670809130
250 67125912
400 67140920
400 67140932(*)
400 67140940(*)

FREIOS-

EMBREAGEM
HIDRAULICOS

cOT17PER R~
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EMBREAGENS HIDRAULICAS

in:
3 .
-

| i

i

y

T

|
| oH_|]
[z
@D @B @ C— —"N—0- _ e L @ AHT

TAMANHO
Torque Nm
Presséo de
operacao Par
Contrapressao
Velocidade méx. min-!
Peso Kg
Inter
- Kg cm?
Exter.
Novo. Volume
Volum. desg. cme
max.
G A Min
Max
%
B Min.
@
C
%
D
@H
L
N
S
T
Z

(*) Esses dados sao para funcionamento imido, em caso de funcionamento a seco, consulte a GOIZPER.

110
18
1,5

3500

3
20

11

10
20

20
30

40
45
93

4
o7
6
10
13
12

160
18
1,9

3500
4,5
42

20

156
28

25
40

50
55
113

5
62
<
12
14
12,5

230
18
1,5

3500
6.5
94

46

20
40

25
42

52
60
133

5
65
)
15
15
13,5

6,32

450
24
2,5

3000

240

100

31
47

30
50

62
70
145

6
75
10
14
22
15

900
24
2,5

2500
13
300

230

40
60

40
58

70
75
165

6
84
12
16
24
16

2000
20
4,7

3000
23
521

467

66
132

40
76

84,2
80
200

108
20
27
16
16

6200
25
3.8

3000
24
622

467

82
163

40
76

84,2
80
200

108
20
27
15
18

EMBREAGENS HIDRAULICAS

Ls {Le)(Lr}Ls}Ls}L1o} !S! M1
| SERE 6,11
TAMANHO

5 2500 6500 12500 25000 50000
Estatico o 6 3000 7800 15000 30000 60000
Egﬁweag E 7 3500 9100 17500 35000 70000
2;\?;3;“)9 f‘; @ 8 4000 10400 20000 40000 80000
§:§ 9 4500 11700 22500 45000 90000
10 5000 13000 25000 50000 100000
Jint. 5 0,09 0.372 1.948 2.501 5.932
el 10 0105 0427 1178 8091  7.562

Peso (Kg) 40 80 160 295 510

Velocidade maxima (min-') 1700 1300 1000 850 700

Pressao operacional (bar) 40
Contrapressao (bar) 4

@ H7min 58 70 80 105 120

@ H7max 75 95 115 150 180

@B 196 260 320 390 490

@ C H7min. 80 100 120 155 185

@D 230 290 380 440 560

L, 110 135 170 205 230

[ 115 141,5 177,5 215 241

L, 120 148 185 225 252

L, 125 154,5 192,5 235 263

L, 130 161 200 245 274

L 135 167,5 207,5 255 285

M, 35 40 50 60 65

@ 6 7 10 11,5 15

P 31 36 48 60 65

S 5 5 5 5 5

100000
120000
140000

160000
180000
200000

24,29

30,04

1030
500

160
250
630
255
710
290
304
318
332
346
360
75
19
82
5

200000
240000
280000

320000
360000
400000

66,86

82,16

1900
415

180
310
778
315
870
365
381,5
398
4145
431
447 5
84
24
100
10

328000
391000
456000

514000
574000
633000

172

207
3350
350

220
375
930
380
1040
416
435,5
455
474,5
494
513,5
100
28
125
10

(*) Esses dados sao para funcionamento em piso molhado, em caso de funcionamento em piso seco consulte a GOIZPER.
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Seérie 6.42 - 6.42 B

FREIOS HIDRAULICOS DE SEGURANCA FREIOS HIDRAULICOS DE SEGURANCA

7T,
A A 5
/’/ 4/ {:% M12x1.5

oo | \\— ZF.Z ':'5'1 NEEs \i il @K-2a120° : h@H-&aHU"
| P .

T . A,

,/ // / g, c o E

1
I
1!
S \. a/ L
{2:180°
ac . _wl_ @0 (21807

YIS
e )
g
G

@E o L o k\f @E
@0 28
A
L & o =:
FR —
- 12830° g R 12830
SERIE 6,12 S ”
TAMANHO ‘
3 5 1000 2500 5000 10000 20000 40000 80000 120000 m 6.42-6.42B
——— 2 6 1200 3000 6000 12000 24000 48000 96000 144000 TAMANHO
INAaMICO
Embreag ° 7 1400 3500 7000 14000 28000 56000 112000 168000 Seco Estatico 415 610 900 1935 2040 15000 17770
(]
em 2 Torque Dinamico . 300 440 655 900 1485 11140 12940
e
(Tr\j);?)tj? £ 8 1600 4000 8000 16000 32000 64000 128000 192000 Umido  Estaico " 260 375 560 765 1260 9460 10990
E 9 1800 4500 9000 18000 36000 72000 144000 216000 Dindmico 500 205 440 600 990 7495 8625
10 2000 5000 10000 20000 40000 80000 160000 240000 pe— 18 18 » o4 ” 45 -
Bt 5 0,09 0.372 0948 2501 5832 2429 66,86 172 des en?;j Pres bar
(kg m2) 10 0105 0427 1173 3.091 7.562 30,04 8216 207 oper. max. 300 300 300 300 300 300 300
Peso (Kg) 40 80 160 295 510 1030 1900 3350 Velocidade min-! 3500 3500 3000 3000 2500 1250 1100
Velocidade maxima (min-') 1700 1300 1000 850 700 500 415 350 max.
Pressao operacional (bar) 40 Peso Kg 9 11 15 18 21 101 140
Contrapressao (bar) 24 Jint. Kg.cm? 7 13 38 58 95 1150 3800
@ H7min 58 70 80 105 120 160 180 220 @ A min. 20 25 30 30 35 60 80
@ H7max 75 95 115 150 180 250 310 375 O A max. A0 a5 EE 50 65 e S
OB 196 260 320 390 490 630 778 930
@ G H7min. 80 100 120 155 185 055 315 380 2l 62 5 89 i U 157 —
@D 230 290 380 440 560 710 870 1040 @C 53 65 75 80 90 130 205
L, 110 135 170 205 230 290 365 416 @D 135 150 165 180 200 345 400
L, 115 1415 1775 215 241 304 3815 4355 OE 66 79 90 102 128 240 290
L, 120 148 185 225 252 318 398 455 G 45 50 55 55 60 70 110
L, 125 1545  192,5 235 263 332 4145 4745
@K M M M M M8 M10 M12
L, 130 161 200 245 274 346 431 494 6 6 6 6
L, 185 1675 207,56 255 285 360 4475 5135 ' L 1S 2l 2 2l 2 25
M. a5 40 50 60 65 25 a4 100 L 81 86 90 95 100 170 165
P 31 36 48 60 65 82 100 125 @P 115 130 145 160 180 315 370
S 5 5 5 5 5 5 10 10 OR M8 M8 M10 M10 M10 M16 M16
Z 29 29 33 34 33 53 53
(*) Esses dados sdo para funcionamento imido, em caso de funcionamento a seco, consulte a GOIZPER. (*) Consulte a GOIZPER sobre tamanhos maiores.
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QUESTIONARIO PARA PRENSA

coO1ZPER lao

DATA

QUESTIONARIO PARA APLICACOES EM GERAL

DATA

Formulario de dados para selecao de unidade FE

GOIZPER
CLIEN T
Responsavel pepto.:
Telefonre | Emaite
Caracteristicas da prensa: TiPO, [ ] Modelo_ . Curso anico ]
Funcionamento continuo
Montagem FE: Extremidade doeixo [ ]
Entre o quadro e o volante []
Tipo de unidade FE necesséria: Acionado pneumaticamente: L]
Acionado hidraulicamente: ] ™ T.D.C. / p.m.s
B i T EE——
7 I
DADOS TECNICOS DA PRENSA E ‘.‘ H
'\ [ed ’," L Ar
1. Forca max. de pressdao. F= _kN T Y
2. Raio do virabrequim _____________ U= mm B.D.C h
p.m.i. o
3. Comprimento da haste lateral _____________ L= o] mm L
4. Angulo de trabalho antes deB.D.C.__ ¢= °
Ou comprimento de trabalho efetivo h= mm
Ou comprimento de trabalho s= mm *
5. Velocidade maxima do virabrequim _n.= | min-1 8
6. Velocidade maxima do FE w-c-ceceeeeeeee- Ne= min-1 I ‘ 3

7. Momento de inércia de todas as massas a serem freadas, reduzidas ao eixo cl-br (inércia EMBR-FR
excluida)

= min-1

11. Tempo maximo total de frenagem necessario (atraso do relé e da valvula
incluidos)

GOIZPER | e
c¢ueNtTE oo
Responsavel Depto.:
Telefone E-mails
Tipo de unidade FE necesséaria:

Pneumatico: Hidraulico:

Eletromagnético: Mecanico:

TIPO de MAQUINA:
Maquina de acionamento:

Tipo:

Motor elétrico: []

Motor de combustao: \:|

Motor hidraulico: Il

OULTO,
PoténciabP=_ ] Kw
Velocidade: n= min1

Montagem:
Eixo rotativo:
Horizontal: D Vertical: D
Situacao de FE:
Exposto: [] Alojamento fechado: ]
Diametro do eixo:
Lado de acionamente: mm.
Lado acionado: mm.

Torque necessario em embreagens ou freios:

Torque dindmico de acionamento: Ms= e, Nm
Torque estatico transmissivel: Mt = Nm
Curva ou valor do torque de carga: M= Nm

Condicdes operacionais no acionamento:

Estacionario: [] Cargacompleta: ] Semcarga: [ |
Velocidade inicial do acionamento: nto=._______ min-!
Velocidade inicial acionado: nzo= min'! Velocidade max.: Nmax =
_________________________________________________________________ min-1

Momentos de inércia reduzidos para EMBR-FR:
Lado de acionamento: Jp= kgm?
Lado de acionamento: J,=___ kgm?

Tempos:
Tempo de frenagem: = s
Tempo de embreagem: t3= s

Frequéncia de operacao: N= min

COT7PER b=
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GRUPO GOIZPER

Antigua, 4

20577 Antzuola Gipuzkoa
- Espanha

Tel.: + 34943 78 60 00
goizper@goizper.com

® GOIZPER FRANCA ® GOIZPER GmbH ® GOIZPER TRANSMISSION MACHINERY (WUXI)
Espace d’Activités Becquerel Bevertalstr. 20 CO., LTD.
15, Avenue Henri Becquerel 42499 Hiickeswagen No. 3 Workshop, Fengneng Road, Wind
51000 Chalons en Alemanha Power Science & Technology Industrial
Champagne Park,
Franca Huishan Economic Development Zone,
214174 Wuxi, Jiangsu - China

Tel: + 33 (0)3 26 21 08 39 Tel.: +49 (0) 2192 935 99 03 Tel.: +86 186 217 020 36
goizperfrance@goizper.com goizperdeutschland@goizper.com goizperchina@goizper.com

@) Goizper Group
Growing through cooperation www.oizer.com

As informacgbes fornecidas neste catiloge sao atuais e corretas no momento da publicagdo. A GOIZPER S.Coop. reserva-se o direito de alterar os designs e/ou
dimensoes dos produtos apresentados neste folheto sem aviso prévio. ©GOIZPER S.Coop. Todos os direitos reservados.




