
PRECISÃO

O  ACOPLAMENTO.

ACOPLAMENTOS

Machine Translated by Google



Damos  grande  importância  à  cooperação  próxima  com  nossos  clientes  e  parceiros.  Nosso  

objetivo  é  fornecer  aos  nossos  clientes  consultoria  técnica  excepcional  e  serviços  de  

desenvolvimento  individual.  É  por  isso  que  promovemos  nossa  rede  forte  e  extensa  de  

mais  de  80  parceiros  premium  e  estamos  representados  em  todo  o  mundo  em  mais  de  65  

países  próximos  ao  mercado.

Desde  nossa  fundação  em  1990,  nos  desenvolvemos  para  sermos  líderes  em  tecnologia  

com  profundo  conhecimento  em  acoplamento.  Do  tamanho  de  lote  1,  abordamos  novos  

projetos  juntos  e  os  implementamos  consistentemente.

De  nossa  sede  em  Wörth  am  Main,  Alemanha,  operamos  como  uma  empresa  industrial  

global  e  mantemos  subsidiárias  e  escritórios  de  vendas  na  Itália,  França,  Eslováquia,  EUA,  

China  e  Cingapura.

Dia  após  dia,  nós  da  R+W  tornamos  o  impossível  possível  e  impulsionamos  a  tecnologia  

para  o  amanhã.  Nossos  acoplamentos  são  geralmente  apenas  um  pequeno  componente  

de  soluções  maiores  -  mas  são  um  fator  decisivo  quando  se  trata  de  mover  componentes.

Produzimos  e  entregamos  mais  de  1.000.000  de  acoplamentos  anualmente  em  todo  o  

mundo,  a  partir  de  nossas  unidades  de  produção  na  Alemanha,  Eslováquia  e

EUA.

2 rw-couplungs.com

Perto  de  todo  o  mundo

A  empresa
Quem  somos

O  ACOPLAMENTO.
R+W  é  uma  coisa  acima  de  tudo:

Machine Translated by Google



Para  isso,  monitoramos  constantemente  nossos  níveis  de  consumo  e  contamos  com  

tecnologias  e  equipamentos  com  alta  eficiência  de  recursos.  A  energia  verde  para  nossa  

produção  é  fornecida  por  um  sistema  fotovoltaico  de  180  kWp.  A  energia  comprada  vem  

100%  da  energia  hidrelétrica.  Reduzimos  a  água  do  processo  por  meio  de  filtragem  fina  

direcionada  e  cascata.

Aqui,  o  foco  está  naqueles  que  são  o  plus  na  R+W:  nossos  funcionários.  Colocamos  a  saúde  e  a  

segurança  ocupacional  no  topo  da  nossa  agenda  e  fornecemos  investimento  contínuo  nesta  área.  Um  

alto  nível  de  confiabilidade  do  processo  garante  a  alta  qualidade  de  nossos  acoplamentos  e  assegura  o  

benefício  para  nossos  clientes.

Estamos  nos  esforçando  para  nos  aproximar  gradualmente  da  nossa  meta  de  zero  emissões.

Ecológico.  Social.  Econômico.  O  desenvolvimento  sustentável  só  é  possível  se  dermos  peso  

igual  ao  crescimento  econômico,  à  seguridade  social  e  à  compatibilidade  ecológica  em  pé  de  

igualdade.  Nossas  iniciativas  de  sustentabilidade  levam  isso  em  consideração.  Elas  abrangem  

todas  as  áreas  da  empresa  e  fornecem  uma  estrutura  abrangente  e  confiável  para  o  uso  

responsável  de  recursos.

Para  que  o  sucesso  seja  sustentável,  precisamos  pensar  economicamente.  O  pré-requisito  

para  isso  é  uma  infraestrutura  moderna,  melhoria  contínua  de  processos  na  cadeia  de  valor  

e  cooperação  com  fornecedores  e  prestadores  de  serviços  sustentáveis.

Natural

Valor  a  longo  
prazo

Princípios

Sustentável

Mais  social

progresso
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Marcos  R+W

2004-

1999

1993
2001-

2006

Novo  padrão  para  acoplamentos  

de  segurança  testados  pela  TÜV  +  

desenvolvimento  de  um  acoplamento  

de  segurança  especial  para  o

O  motivo:  um  eixo  de  acionamento  rotativo  não  pode  ser  facilmente  conectado  a  um  cabo  –  até  agora!  

Graças  ao  Acoplamento  Inteligente  da  R+W,  essa  situação  mudou  fundamentalmente.

Estação  Espacial  Internacional

EUA  (escritório  de  vendas),  Eslováquia

Como  líder  e  especialista  em  tecnologia,  reconhecemos  isso  logo  no  início:  a  transformação  para  a  

Indústria  4.0  em  rede  não  pode  ser  evitada.  Os  dados  e  seu  uso  eficiente  estão  se  tornando  cada  vez  

mais  valiosos.  Não  queremos  simplesmente,  mas  ajudar  ativamente  a  moldá-los  para  nossos  clientes  e  

transformá-los  em  realidade.

Na  tecnologia  de  acionamento,  a  aquisição  de  dados  em  tempo  real  tem  sido  um  grande  desafio.

Com  o  Acoplamento  Inteligente  da  R+W  Antriebselemente,  estamos  definindo  um  padrão  para  

desenvolvimentos  modernos  no  curso  da  digitalização,  automação  e  da  Internet  Industrial  das  Coisas  

(IIoT).

Futuro  inteligente  aqui  hoje!

Desenvolvimento  do  primeiro  

acoplamento  de  fole  metálico  plug-in  do  

mercado

China  (escritório  de  vendas)

Vagas  internacionais:

Novos  padrões  técnicos  e  vantagem  

competitiva  superior  em  acoplamentos  

elastoméricos

(produção  de  componentes)  e

Como  temos  sucesso  

com  o  pensamento  

avançado

Implementação
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A  nova  geração  de  

acoplamentos:  acoplamentos  inteligentes  

com  tecnologia  de  sensores  incorporada

Abertura  de  mais  um  site  na  Itália

Para  mais  informações  e  produtos,  consulte  nossos  catálogos  de  acoplamentos  de  precisão  e/

ou  industriais.

Escritório  de  vendas  em  Chicago  se  torna  

uma  unidade  de  produção  completa

Acoplamentos  R+W

Mais

20232008

2020
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•  Baixo  momento  de  inércia

•  Fácil  de  instalar

•  Nenhuma  reação  negativa

Página  8

52

•  Alta  compensação  de  desalinhamento

38

•  Naturalmente  muito  bem  equilibrado

•  Torcionalmente  rígido

•  Fácil  instalação

•  Altamente  concêntrico

•  Nenhuma  reação  negativa

Acoplamentos  de  fole  torcionalmente  rígidos  de  

2  a  10.000  Nm

•  Vida  infinita

•  Vida  infinita

•  Ambientes  corrosivos  e/ou  de  alta  temperatura

•  Transmissão  precisa

•  Transmissão  precisa

•  Fácil  de  instalar

Pacote  de  acoplamento  de  disco  servo  sem  folga  de  

25  a  100  Nm

18

•  Torcionalmente  rígido

•  Livre  de  desgaste  e  manutenção

Acoplamentos  de  fole  miniatura  torcionalmente  rígidos  de  

0,05  –  10  NmMK

rw-couplungs.com

SCL

BK

6

CaracterísticasModelo

Dimensionamento  e  seleção

Página

Acoplamentos  de  precisão
0,05  –  25.000  Nm
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•  Inserto  pré-carregado  calibrado  •  

Cubos  usinados  concentricamente

Para  uso  em  ambientes  perigosos

78

•  Instalação  e  remoção  sem  perturbar  o  equipamento  adjacente  •  Autossustentável  até  

6  metros  •  Não  requer  suporte  intermediário

60Acoplamentos  elastoméricos  Servomax®  sem  folga  de  0,5  a  

25.000  Nm

116

Eixos  de  linha  sem  folga  e  com  funcionamento  suave  de  9  a  

25.000  Nm

•  Acoplamentos  de  fole  •  

Acoplamentos  de  elastômero  

•  Limitadores  de  

torque  •  Eixos  de  linha

•  Protege  contra  inércia  rotativa,  bem  como  torque  do  motor  •  Proteção  

precisa  contra  sobrecarga  de  torque  •  Pré-carga  

patenteada  para  folga  zero  •  Design  compacto  e  

simples  •  Baixo  momento  de  

inércia  •  Desengate  extremamente  

rápido  •  Baixo  atrito  residual  após  o  

desengate

Para  zonas  de  risco  1/21  e  2/22,  esses  acoplamentos  são  autorizados  

pela  diretiva  94/9/EG.

Limitadores  de  torque  sem  folga  de  0,1  

a  2.800  Nm

•  Amortecimento  de  

vibração  •  Isolamento  elétrico  

•  Sem  folga

102

•  Acoplamentos  de  pacote  de  discos

PáginaModelo Características
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De  acordo  com  DIN  740  parte  2

O  dimensionamento  adequado  dos  acoplamentos  é  crucial  para  garantir  uma  transmissão  

de  energia  suave  e  eficiente.  Isso  envolve  levar  em  conta  os  requisitos  específicos  e  as  

condições  operacionais  da  aplicação.  Vários  fatores,  como  torque,  velocidade,  temperatura  

e  cargas  de  choque,  devem  ser  considerados  ao  selecionar  o  tipo  e  o  tamanho  corretos  

do  acoplamento.

9

Dimensionamento  e  seleção
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TLN

BRONZEADO

VF

d0  

J1  

J2  

JL  

JA  

JMasch.

TKMAX

TAS

TS

TKN

CT  

fe  

fer

Sv

JMot.

SA

Tamanho

Zh

Guia  de  lendas  acoplamentos  de  precisão

Dimensionamento  e  seleção

rw-couplings.com10

=  Número  de  partidas  por  hora  (1/h)

=  Torque  máximo  do  sistema  de  acionamento  (Nm)

=  Eficiência  do  fuso

=  Rigidez  torcional  do  acoplamento  (Nm/rad)

=  Torque  nominal  da  carga  (Nm)

=  Momento  de  inércia  do  acoplamento  de  acionamento  (kgm2)

=  Frequência  de  excitação  do  acionamento  (Hz)

e

=  Aceleração  angular  (1/s2)

para

um

=  Velocidade  de  acionamento  (min.-1)

=  Inércia  total  da  carga  (por  exemplo,  fuso  +  corrediça  +  peça  de  trabalho)  (kgm2)

=  Pico  de  torque  aplicado  ao  acoplamento  (Nm)

=  Força  de  avanço  (N)

=  Torque  nominal  do  acoplamento  (Nm)

=  Inércia  total  da  carga  (ex.  fuso  +  corrediça  +  peça  de  trabalho  +  ½  do  acoplamento)  (kgm2)

=  Torque  nominal  do  sistema  de  acionamento  (Nm)

=  Diâm.  do  pinhão  (polia)  (mm)

=  Frequência  natural  do  sistema  de  duas  massas  (Hz)

=  Fator  de  temperatura

=  Tempo  de  aceleração/desaceleração  (s)

P

=  Relação  entre  o  momento  de  inércia  do  acionamento  e  a  carga

=  Fator  de  partida  (fator  para  o  número  de  partidas  por  hora)

=  Momento  de  inércia  da  metade  do  acoplamento  acionado  (kgm2)

=  Deflexão  torcional  (grau)

e

=  Potência  de  acionamento  (kW)

ÿ

eu

ÿ

=  Passo  do  parafuso  (mm)

=  Inércia  total  de  condução  (motor  [incluindo  relação  de  transmissão])  (kgm2)

=  Temperatura  no  acoplamento  (calor  radiante  observado)

=  Velocidade  angular  (1/s)

=  Inércia  total  de  condução  (motor  [incluindo  relação  de  transmissão]  +  ½  do  acoplamento)  (kgm2)

=  Fator  de  carga

=  Torque  máximo  do  acoplamento  (Nm)

ÿ
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JA  ·  JL

TAS

JA  +  JL

JL

TC

os  momentos  de  inércia  de  condução  e  acionado  em  conta.  

Uma  forte  relação  de  inércia  diminui  o  efeito  do  fator  de  carga  no  

cálculo  de  dimensionamento.

A  frequência  natural  de  torção  do  acoplamento  deve  ser  

significativamente  maior  ou  menor  do  que  a  do  equipamento.  

Para  o  modelo  de  substituição  mecânica,  o  sistema  de  duas  

massas  se  aplica.

Um  cálculo  mais  detalhado  considera  a  aceleração  e

Os  acoplamentos  são  normalmente  dimensionados  para  que  o  

torque  mais  alto  seja  transmitido  regularmente.  O  torque  de  pico  

da  aplicação  não  deve  exceder  o  torque  nominal  do  acoplamento.  

O  cálculo  a  seguir  fornece  uma  aproximação  do  tamanho  mínimo  

necessário  do  acoplamento  e  permite  que  a  velocidade  nominal  

máxima  e  o  desalinhamento  existam  na  aplicação:

Na  prática  aplica-se  o  seguinte:  fe  ÿ  2  ·  fer

Para  calcular  o  erro  de  transmissão  como  resultado  de

tensão  de  torção:

Sistema  de  duas  massas

Fórmulas

180

De  acordo  com  troque

1

(grau)ÿ  =

Sim  +  JL

ÿ

TKN  ÿ  1,5  ·  TAS  (Nm)

TKN  ÿ  TAS  ·  SA  ·

fé  =

(Nm)

2  ·  ÿ

·

TC  ·

De  acordo  com  a  deflexão  torcional

De  acordo  com  a  frequência  de  ressonância

De  acordo  com  o  torque  de  aceleração

(Hz)
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Dimensionamento  e  seleção
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Sim
TC

JL

Carregar
Acoplamento

Motor
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Limitadores  de  torque

Os  modelos  SK1,  SKP  e  SKN  na  versão  de  retenção  de  carga  podem  fixar  um  mínimo  de  2x  sua  configuração  de  torque  após  o  desengate.  Os  

modelos  SK2,  SK3  e  SK5  podem  fixar  somente  até  a  classificação  de  torque  do  fole  flexível  após  o  desengate.

Se  o  centro  da  carga  suspensa  estiver  localizado  dentro  da  faixa  de  

dimensão  (S),  nenhum  suporte  de  rolamento  adicional  será  necessário.  

Para  montagem  deslocada,  rolamentos  adicionais  podem  ser  usados  para  

suportar  a  carga.  Isso  é  útil  em  casos  em  que  o  componente  conectado  

é  muito  pequeno  para  caber  sobre  o  flange  de  saída  do  acoplamento  ou  

tem  uma  largura  grande.

Os  modelos  mostrados  acima  têm  um  rolamento  integral  (1)  para  

suportar  o  acessório  de  acionamento  (por  exemplo,  correia  dentada  ou  

roda  dentada  da  corrente,  engrenagem  ou  volante).  A  carga  radial  máxima  

(2)  está  listada  na  tabela  abaixo.

Versão  de  retenção  de  carga

Dependendo  do  espaço  de  instalação,  podem  ser  utilizados  

rolamentos  de  esferas,  rolos  ou  agulhas.

Cargas  radiais

De  acordo  com  o  sistema  de  função  de  retenção  de  carga

Dimensionamento  e  seleção

Faixa  de  centralização  

de  carga  (de-para)

4-14  5-18  6-20  6-23

Tamanho  SK1/SKN/SKP

100  200  500  1.400  1.800  2.300  3.000  3.500  4.500  5.600  8.000  12.000  20.000

5-11

Carga  radial  máx.  (N)

15

Tamanho  SLN/SLP

(S)  de-para  (mm) 6-14  7-17  10-24  10-24  12-24  12-26  12-28  16-38  16-42  20-50  28-60

30

Carga  radial  máx.  (N)

5-8

(S)  de-para  (mm)

30

50

800  1.000  1.200  1.600

101.5

60  150  300

2 4.5 150  200  300  500  800  1.500  2.50060

rolamento  adicional

3-6

12

SK1  SKN  SKP  SLN  SLP

rw-couplings.com
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·  (TAS  –TAN )  +  TAN
JL

JL

d0  ·  VF

propósito,  aplica-se  o  seguinte  cálculo:

Transmissão  por  correia /  Transmissão  por  corrente

Acionamento  do  fuso  (parafuso  de  esferas /  fuso  de  avanço)

Os  limitadores  de  torque  são  geralmente  selecionados  de  acordo  com  o  torque  de  

desengate  necessário,  que  deve  ser  maior  do  que  o  torque  necessário  para  a  

operação  regular.  O  desengate  do  limitador  de  torque  é  mais  comumente  

determinado  de  acordo  com  os  dados  do  acionamento.  Para  isso

ÿ ÿ

rw-couplings.com 13

Fórmulas

(Nm)
com  carga

2.000
(Nm)

ÿ

BRONZEADO  =

(início  sem  carga)

para

TKN  ÿ  9.550  ·

TKN  ÿ

t·  30

Sim  +  JL(inicialização  sob  carga)

De  acordo  com  o  torque  de  desengate

De  acordo  com  a  força  de  avanço  linear

2.000  ·  ÿ  ·  ÿ

·  1,5  (Nm)

·  TAS  ·  SA  ÿ  ÿ·  JL  (Nm)

De  acordo  com  a  aceleração

·  SA  ÿ  ÿ  ·  JL  +  TAN

ÿ  =

De  acordo  com  a  aceleração

s  ·  VF

BRONZEADO  =

(Nm)

ÿ  ·  n

P

TKN  ÿ

Sim  +  JL

e
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Dimensionamento  e  seleção
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Acoplamentos  elastoméricos

Cálculo  suplementar

Cálculo

Cálculo

Cálculo  suplementar

Cálculo

Mesmas  condições  básicas  acima.  Além  disso,  a  classificação  de  torque  máximo  do  acoplamento  (TKmax)  é  ditada  pelo  

torque  de  pico  (TS)  devido  a  cargas  de  choque.

Cálculo  suplementar

O  torque  nominal  do  acoplamento  (TKN)  deve  ser  maior  que  o  torque  nominal  da  carga  (TLN)  levando  em  consideração  a  temperatura  no  

acoplamento  (Fator  de  temperatura  Sÿ).  Se  TLN  for  desconhecido,  TAN  pode  ser  usado  como  um  substituto  na  fórmula.

Sh  64  D

–

Fator  de  temperatura  Sÿ

>  +120°C  a  +150°C

UM

Sh  64  D Sh  80  A

1.5

1.0

>  -30°C  a  -10°C

1.0

–

1.3 1.2

–

>  +30°C  a  +40°C

1.0

1.2

>  +100°C  a  +120°C

2.1

>  +60°C  a  +80°C 1.7

Temperatura  (ÿ)

C

Sh  98  A

1.5

1.3

1.8

B E

1.0

1.1

1.2

>  -10°C  a  +30°C

1.4

1.0

1.6

2.8

1.3

–

>  +40°C  a  +60°C

1.3

1.4

1.5

–

1.8

2.0

2.4

>  +80°C  a  +100°C

2.0

Dimensionamento  e  seleção

TKN  >  TAN  ·  Sul

JA  +  J1TAS  ·  SA

TKN  >  TAN  ·  Sul

TKmax  >  TS  ·  SZ  ·  Sÿ
JL  +  J2

Seleção  de  acoplamento  para  operação  com  cargas  de  choque

9.550  ·  P
BRONZEADO  =

BRONZEADO  =

e

9.550  ·  P

Seleção  de  acoplamento  para  operação  sem  choque  ou  reversão

m  =TS  
=  m  +  1

e

rw-couplings.com14
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TC

ZA
TC
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E

Fácil

CTdyn
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=  Comprimento  do  tubo  (mm)

=  Rigidez  torcional  por  1  m  de  tubo  (Nm/rad)

Símbolos

ÿ

=  Velocidade  crítica  (1/min.)

Não Sobre Não

O

Sobre

=  Comprimento  das  extremidades  do  acoplamento  (mm)

=  Rigidez  torcional  total  (Nm/rad)

UM

UM

Z

=  Distância  entre  flexões  (mm)

=  Torque  máximo  do  acionamento  (Nm)

=  Rigidez  torcional  de  ambos  os  elementos  flexíveis  (Nm/rad)

=  Comprimento  total  (mm)

=  Comprimento  até  a  flexão  (mm)

O

=  Rigidez  torcional  total  (Nm/rad)

=  Rigidez  torcional  dinâmica  de  ambas  as  inserções  de  elastômero  (Nm/rad)

Z  =  (A  –  2xH)

AB  =  (A  –  2xN)

=  Deflexão  torcional  (grau)

Não

Eixos  de  linha

Dimensionamento  e  seleção

Instalação

como  a  distância  entre  as  extremidades  do  eixo
O  comprimento  total  A  é  melhor  determinado

P  mais  2x  dimensão  O.

GG

UM

Distância  entre  as  extremidades  do  eixo  P

Z

Machine Translated by Google



Eixos  de  linha

Comprimento  para  flexão

52

108.000

73.000

4

57,5 2

Tabela  2

11.500

10

Tamanho

ZWR  (Nm/rad)

25

49

96

38.000

102 4

11.850

800

171

4.850.000

825

10

24.000

Rigidez  torcional  de  

ambos  os  corpos  

de  fole

20

2.892

34

56

Máx.  axial

4.500

142

Comprimento  
para  flexão

71 3

30

2.220

27.700

57

89

87.500

371.500

220.000

4

1.500

ÿKa  (mm)

Rigidez  torcional  de  ambos  os  elementos  flexíveis  Rigidez  torcional  por  1m  de  tubo

78

46

4

Rigidez  torcional  por  1  

m  de  tubo  padrão

60

8.931

–

Hum)

73.000

9.500

Máximo

181

2

Inserto  de  elastômero  A

ZWR  (Nm/rad)

60

5.950

66

desalinhamento

297.000

670.000

4.000

4

150

Desalinhamento  axial

86

63

4

229

41.300

67

95.500

–

39,5

–

389.000

503

25

2

CTB  (Nm/rad)

Rigidez  torcional  por  1m  de  
tubo  CFK

17.120

150

64

Tamanho

6

389.000

52

87.438

270

94

1.770

150

–

N  (mm)

14.650

87.500

78

250.500

56

6

775.000

34

727

4

73

Comprimento  das  

extremidades  do  acoplamento

950.000

46.679

300

168.500

255.000

94

64

149.111

18

20.200

3

6.440

–

200

Inserto  de  elastômero  B

ZA

Hum)

2.200.000

61

450

8

ZWR  (Nm/rad)

B  (Nm/rad)

1.270

110 5

86

300

–

590.000

475.000

72

1.160.000

108

41

1.770

40.600

3

11.500

CTB  (Nm/rad)

99

800

Comprimento  das  

extremidades  do  acoplamento

6

44,5

5.500.000

2

26

230.467

4.525

101

3.970

90.000

3.6

24.000

500

Tabela  1

5

Hum)

Comprimento  de  trabalho  EZ

47

6.440

19.500

92

6.700

2.500

125

ZAE

41.400.000

350

N  (mm)  ÿ  Ka  (mm)

137

33

83

Modelo  EZ

Modelo  ZA

Dimensionamento  e  seleção
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(CTComprimento  (Z)  do  tubo  =  A  –  (2xH)  =  1.344  m  =  14.830  [Nm/rad]

Com  um  torque  máximo  de  150  Nm,  a  deflexão  torcional  é  de  0,579°

torque  TAS

ÿ  Kwmáx.  =  2°

Procura-se:  Rigidez  torcional  total  CT

Desalinhamento  angular  Kw

Condição:  Eixo  de  linha  ZA,  tamanho  150  TAS  =  150  Nm

AB  =  A  –  2xN

Desalinhamento  lateral  Kr

·  SOBRE

Desalinhamento  axial  Ka

Procura-se:  Deflexão  torcional  na  aceleração  máxima

Medida  (A)  do  eixo  da  linha  =  1,5  m

(página  16)

ÿ  Krmax  =  tan  ÿ  Kw ver  tabela  1/2

TC

B

B

TC

ZA

=  14.830  [Nm/rad]

180  x  150  Nm

87.500  Nm/rad  +  (24.000  Nm/rad /  1,344  m)

87.500  Nm/rad  x  (24.000  Nm/rad /  1,344  m)

ÿ  x  14.830  Nm/rad

(CT  ZA)  =

ÿ  x  14.830  Nm/rad
ÿ  =

180  x  150  Nm

=  0,579°

ZA)  =

=  0,579°

87.500  Nm/rad  +  (24.000  Nm/rad /  1,344  m)

87.500  Nm/rad  x  (24.000  Nm/rad /  1,344  m)

ÿ  =

ZA

Eixos  de  linha

(Nm/rad)

De  acordo  com  a  deflexão  torcional

180  ·  TAS

ÿ  ·  CT

(CT  ZA)  =
+  ( CT  ZWR/Z)

·  ( CT  ZWR/Z)

De  acordo  com  a  rigidez  torcional

De  acordo  com  o  desalinhamento  máximo

ÿ  = (grau)
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Dimensionamento  e  seleção

Condição:  Eixo  de  linha  ZA,  tamanho  150  TAS  =  150  Nm
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30

+  Máquinas  de  conversão  de  papel

ATEX  (Opcional)

+  Equipamentos  de  automação

Ajuste  de  folga

Exemplo  de  pedido 14

Tamanho

XX

Áreas  de  aplicação

Soluções  especiais

+  Máquinas  de  impressão

-30°C  a  100°C

+  Máquinas-ferramentas

Velocidade  de  rotação

+  Máquinas  de  etiquetagem

Disponível  mediante  solicitação

Furo  Ø  D1  H7

Os  acoplamentos  de  fole  R+W  são  resistentes  à  fadiga  e  livres  de  desgaste,  proporcionando  uma  vida  útil  

infinita,  desde  que  os  limites  técnicos  não  sejam  excedidos.

69

Para  recursos  personalizados,  coloque  um  XX  no  final  do  número  da  peça  e  descreva  os  requisitos  especiais  (por  

exemplo,  BK2 /  30 /  69 /  14 /  16 /  XX  =  balanceamento  fino  para  25.000  rpm)

Mais  de  10.000  rpm  na  versão  finamente  balanceada;  disponível  até  o  grau  ISO  G=2.5.

BK2

Folga  total  do  eixo/cubo  de  0,01  -  0,05  mm

Modelo

16

Somente  designação  especial  (por  

exemplo,  cubos  anodizados).

para  movimento  altamente  dinâmico  em:

Vida  útil

Vários  materiais,  tolerâncias,  dimensões  e  classificações  de  desempenho  disponíveis  para  aplicações  

personalizadas  mediante  solicitação.

Comprimento  total  mm

Faixa  de  temperatura

Padrão  até  10.000  rpm.

Furo  Ø  D2  H7

+  Máquinas  de  embalagem

2  –  10.000  Nm

Acoplamentos  de  fole  metálicos  sem  
folga  e  torcionalmente  rígidos

BK

19
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CaracterísticasModelo Página

•  Design  compacto

15  –  4.000  Nm

15  –  10.000  Nm

•  Sistema  de  grampo  de  autoabertura  opcional

Versão  compacta  com  cubo  de  fixação

Com  montagem  de  flange  simples

•  Fácil  de  instalar  em  eixos  pré-alinhados

23

Com  cubo  de  fixação  dividido

•  Para  adaptar  o  fole  metálico  aos  componentes  de  acionamento  personalizados

Classe  econômica  com  cubo  de  fixação

Com  cubo  de  fixação

26

•  Fácil  de  montar

28

•  Disponível  em  vários  comprimentos

•  Sistema  de  grampo  de  autoabertura  opcional

27

•  Baixo  momento  de  inércia

•  Montagem  radial  possível

•  Baixo  momento  de  inércia

24-25

15  –  10.000  Nm

•  Fácil  de  montar

•  Baixo  momento  de  inércia

15  –  500  Nm

•  Baixo  momento  de  inércia

2  –  500  Nm

•  Padrões  de  flange  personalizados  disponíveis

2  –  10.000  Nm
Acoplamentos  de  fole  torcionalmente  rígidos

BK

rw-couplings.com20
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BKL

BK2

BK1
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Com  cubo  de  fixação  e  conexão  de  acoplamento  cego

•  Ultra  compacto

•  Temperaturas  até  300ÿC

•  Design  moderno  para  sistema  de  remoção

Com  anel  de  fixação  externo

33

32

•  Sem  folga  com  design  de  duas  peças

Soldado  com  cubo  de  fixação

Torção  rígida  com  cubo  de  fixação

Com  cubo  de  fixação  cônico

•  Alta  densidade  de  torque

•  Construção  toda  em  aço  inoxidável

29

31

•  Design  simétrico  altamente  concêntrico

•  Menor  momento  de  inércia  de  todos  os  projetos  de  cubo  de  fixação

•  Fácil  de  montar

•  Altamente  confiável

15  –  1.500  Nm

30

•  Alta  pressão  de  fixação

•  Para  aplicações  de  alta  velocidade

60  –  10.000  Nm

•  Disponível  como  componentes  separados

•  Fácil  instalação  e  remoção

20  –  1.000  Nm

15  –  500  Nm

15  –  10.000  Nm

•  Correndo  muito  fielmente  em  relação  ao  eixo  do  eixo

BK3

SP3

BKS

BKM

BK5

CaracterísticasModelo Página
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CaracterísticasModelo Página

36

•  Fácil  instalação  e  remoção

50  –  2.600  Nm

•  Cubos  autocentrantes  para  montagem  altamente  concêntrica

Com  montagem  de  flange  ISO

15  –  300  Nm

•  permite  eixo  oco  contínuo  com  alguma

Com  eixo  expansível

•  Para  caixas  de  engrenagens  de  saída  de  flange

15  –  1.500  Nm

•  layout  compacto

Com  anel  de  fixação  cônico  e  conexão  de  acoplamento  cego

35

projetos  de  caixa  de  engrenagens  em  ângulo  reto

•  Economize  espaço  e  custos

•  Elimina  a  necessidade  de  furos  de  acesso  para  parafusos

34

•  Para  montagem  em  eixo  oco

•  Solução  para  diâmetros  de  eixo/furo  incompatíveis

2  –  10.000  Nm
Acoplamentos  de  fole  torcionalmente  rígidos

BK
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122

66

0,4

124

90

M10

46

E

profundidade  da  rosca

1.5  1

8  x

0,6

1.5

150

80

18

150

1

1.5

6  x

(milímetros)

110

132  350

1.5

C

M24

0,8

30

F

0,15  0,2  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,25  0,3  0,25  0,3  0,3  0,35  0,35  0,35  valores

1

133  157

22

94

±  (milímetros)

200

2

Rigidez  da  
mola  axial

65

66

60

Angular 1.5

50

7,5

(milímetros)

55

3.5

14,5

145  190

8  x

3.3

3

Cr  475  137  900  270  1.200  420  1.550  435  2.040  610  3.750  1.050  2.500  840  2.000  3.600  6.070  19.200  21.800

Comprimento  total

Fios  de  fixação

C

0,2

1.5

Rigidez  

torcional

15

145

58

Diâmetro  externo  f7  (mm)  G

3.5

81

55 110

6  x

182  235  295

0,4

Ø  F  ±0,2

Ø  externo  do  fole  (mm)  B

Comprimento  do  ajuste/

M20

0,3

1  1,5  1

16

138

CT  20  15  39  28  76  55  175  110  191  140  450  350  510  500  780  1.304  3.400  5.700  10.950

70

100

1.9

1

36

46

Axial

140

1.5

(Nm)  TKN  

(mm)  A-2  30  37  36  44  43  53  50  62  53  65  56  70  64  77  81

28

Peso  aproximado  (kg)

2  3  2

81

0,4

85

6  x

140

Ca  25  15  50  30  72  48  82  52  90  60  105  71  70  48  100  320  565  1.030  985

62

Lateral

1

49

38

190  234

49

3  2,5  3,5  2,5  3,5  3,5

100

90

M20

1.5

10.6

(N/mm)

Torque  nominal

Diâmetro  interno  H7  (mm)  D

C

0,15

13

1.5

8.9

10

E  6  x  M5  6  x  M5  6  x  M6  6  x  M6  6  x  M6  6  x  M8  6  x  M8

1,35

1.5

200  253  303

30

35 90

±  (milímetros)

300

70

1

116

1.5

15

11

13,9  23,7

Diâmetro  do  

círculo  do  parafuso  ±  0,2

800  1.500  4.000  6.000  10.000

1.8

30

37 110

1±  (grau)

500

25 75

2  1,5  2 3

M16

6

A-2A-2

0

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

•  Cubos:  aço

Projeto

Dois  flanges  de  montagem  montados  concentricamente  no  fole  flexível.  Sobrecargas  

breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

•  Para  montagem  simples  de  flange  em  componentes  de  acionamento  especiais

Material

•  Padrões  de  flange  personalizados  disponíveis

Características

ÿ

x

Momento  de  inércia  (10-  ³  kgm²)  Jges  0,07  0,08  0,14  0,15  0,30  0,32  0,90  0,95  1,30  1,40  1,95  2,10  3,0  3,4  4,3

Com  montagem  de  flange

E

°

x

23rw-couplings.com

E

30 60  150  200  300  500  800  1.500  4.000  6.000  10.000Tamanho 15

(N/mm)
Rigidez  da  mola  
lateral

15  –  10.000  Nm
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Ø
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ÿ
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Máx.

6

BK1

A-2

Modelo  BK1

6  0

6

(10³  Nm/rad)

Machine Translated by Google



A-2

aço  opcional

M10

*  180ÿ  opostos  em  cada  cubo  de  fixação.

Comprimento  total

4

(Nm)  TKN

15

3

aço

2

6.5

G

22

23

2

14-42

2.1  3.2  3.4  3.6

Lateral

rasgo  de  chaveta  disponível

4

90

1

80

AL  opcional

M10

AL

0,15  0,2

1,85

60

40

DIN  ou  ANSI

41

1

1

Rigidez  

torcional

7,5

E  ISO  4762

Diâmetro  externo

0,2  0,25  1

19-42

Angular

Momento  de  inércia  (10-  ³  kgm²)  Jges  0,06  0,07  0,08  0,12  0,13  0,14  0,32  0,35  0,4  0,8  0,85  0,9  1,9

(mm)  A-2  59  66  99  69  77  113  83  93  130  94  106  143  95  107  144  105  117  163

(kg)

50

2

27

55

0,2  0,25  1

CT  20  15  14  39  28  27  76  55  54  129  85  84  175  110  97  191  140  135

3

Material  do  cubo

rasgo  de  chaveta  disponível

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7  (mm)

2

M12

aço  opcional

Comprimento  do  ajuste

22-45

1

0,2  0,25  1  0,25  0,3

F

(mm)  B

0,16

70

3

1.5

(10³  Nm/rad)

C

9,5

27

27

1

Peso  aproximado

150

1

E

AL

1.5

81

31

F

1

66

11

D1 /D2

1.5  2

2

±  (milímetros)

Torque  de  aperto  do  

parafuso  de  fixação  (Nm)

2

aço  opcional

15

M5

120

0,26

2

1

±  (milímetros)

36

(milímetros)

0,2  0,25  1

2

AL

11

8-28

200

Distância  entre  as  

linhas  centrais

23

aço

1.5

(mm)  C

F

0,48

10-30

2

1.5

81

±  (grau)

M6

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca

3

aço  opcional

4

0,8

17

8

1

(mm)  G

tensionamento  de  parafusos

31

1

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr  475  137  140  900  270  224  1.200  420  337  920  290  401  1.550  435  500  2.040  610  750

2

Torque  nominal

12-35

12,5

3

AL  opcional

30

AL

M8

sistema

49

1.5

2

2,65

19

DIN  ou  ANSI

25  15  84  50  30  118  72  48  165  48  32  144  82  52  130  90  60  280

36

Axial

1.5

Distância

Ø
  

D
1H

7

Ø
  

B

Ø
  

D
2H

7

Modelo  BK2

BK2

15  –  200  Nm

•  Cubos:  ver  tabela

Material

Projeto

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

•  Peso  leve  e  baixo  momento  de  inércia

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

•  Fácil  de  montar

Características

Vantagem:  reduza  os  

torques  de  aperto  dos  

parafusos  em  até  

90%  usando  vários  

parafusos  menores  para  
criar  a  mesma  tensão.

Opcionalmente  
também  disponível  em  

outros  materiais.

Dois  cubos  de  fixação  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.

Com  cubo  de  fixação

30 8015Tamanho 150 20060

Máx.
valores

rw-couplings.com24
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2x65

(mm)  B

565

DIN  ou  ANSI

5.7

35-60

(10³  Nm/rad)

19.200

Axial

Torque  nominal

Material  do  cubo

42

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação  (Nm)

F

45

M16

1.5

253

1.200

aço

22

3.5

4.000

10.950

2,5

Comprimento  total

Peso  aproximado

(mm)  C

2x90

0,3  0,35

22,5

300

40-75

±  (milímetros)

85

6.000

0,35

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca  105  71  605  70

1.214

Distância  entre  as  
linhas  centrais

6.070

rasgo  de  chaveta  disponível

11,5

303

aço

2.400

800

13

50-80

±  (milímetros)

33.5

Diâmetro  externo

2x  M16*

0,35

43

aço

F

4.5

10.000

1.5

124

2x117

5.700

85

28,8

Angular ±  (grau)

111  125  200  133  146  169  140

7.9

50-90

45

48

aço

tensionamento  de  parafusos

130

1.500

2x  M20*

4.5 3

107

aço

39

0,4

Comprimento  do  ajuste

2,5

51

(milímetros)

49,4

166  230

2x  M24*

1

1

179

200

225

28

3.400

1

100  285  320  440

AL  opcional

sistema

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7  (mm)

80,9

Distância

129

0,4

60-140

16,5

1.5

3.5

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr  3.750  1.050  1.200  2.500  840  614  2.000  1.490  3.600  1.700

G

aço

157

2x  M24*

165

2

3.5

(kg)

41

250

252

2

500

985

D1 /D2

3.5

Rigidez  

torcional

(mm)  G

1.5

110

70-180

18

288

470

4.54.5

*  180ÿ  opostos  em  cada  cubo  de  fixação.

E  ISO  4762

55

AL  opcional

(Nm)  TKN

1.5

0,4

4

DIN  ou  ANSI

2x48

8,3  14,3  14,6  14,8  16,2

Lateral

21.800

24-60

35

2x  M30*

134

1 1.5

6.3

rasgo  de  chaveta  disponível

200

1.200

1

CT  450  350  340  510  500  400  780

Momento  de  inércia  (10-  ³  kgm²)  Jges  7.6

2x55

(mm)  A-2

1.030

F

43

1.5

0,25  0,3

17

M12

1

C

711  1.304  1.180

aço

495

E

300  –  10.000  Nm

A-2

Modelo  BK2

BK2
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•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Material

•  Cubos:  ver  tabela

Projeto

•  Peso  leve  e  baixo  momento  de  inércia
•  Opcional:  sistema  de  tensionamento  de  parafusos  em  tamanho  800  e  superior

•  Fácil  de  montar

Características

Dois  cubos  de  fixação  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.
Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Vantagem:  reduza  os  

torques  de  aperto  dos  

parafusos  em  até  

90%  usando  vários  

parafusos  menores  para  
criar  a  mesma  tensão.

Opcionalmente  
também  disponível  em  

outros  materiais.

Com  cubo  de  fixação

300 4.000  6.000  10.000500Tamanho 800 1.500

valores
Máx.

25rw-couplings.com
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BKH

39

10-30

2

60

0,3

1.51

7

15

49,2

40

M16

55

3

36

470  1.200

1.5

55

1.5

30

12-35

41

1

16,5

166

M5

1

85

565

3.5

12

50

2

0,4

90

17,5

225

Comprimento  da  seção  central  (mm)  H-2  29  36  35  43  41

M6

1.51

CT  20  15  39  28  76  55  129  85  175  110  191  140  450  350  510  500  780  1.304  3.400

80

M16  M20  M24

157

1.5

9,5

19

49

2

14-42

48

150

41

0,8

1

12,57

M8

0,35

28

70
E

124

23

1.5

200

2,5  3,5  2,5  3,5

19-42

55

1.7

27

1.5

81

120

22

18

1

1.5

109

22-45

2,5

65

51

1.5

M10

7,5

1

300

3.5

320

165

36

51  47  59  48  60  50  62  55  69  61  75  65,5

2

27

130

66

500

1.5

1

24-60

4

F

110

M10

12

31

200

3.5

43

28

1

2

27

1.5

12

M12

800  1.500  4.000

1

35-60  40-75  50-80  50-90

22,5

8

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr  475  137  900  270  1.200  420  920  290  1.550  435  2.040  610  3.750  1.050  2.500  840  2.000  3.600  6.070

134

32

0,15

81

250

7,5

31

D1 /D2  8-28

1.5

200

3

0,15  0,2  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,25  0,3  0,25  0,3  0,3  0,35  0,35

14

M12

0,4

45

71

15

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Material

•  Cubos:  ver  tabela

Projeto

•  Montagem  radial  possível

•  Baixo  momento  de  inércia
•  Fácil  instalação  em  eixos  pré-alinhados

Características

Dois  cubos  de  fixação  divididos  com  dois  parafusos  em  cada.

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

15  –  4.000  Nm

(mm)  C

(Nm)  TKN

(milímetros)

±  (milímetros)

Distância  entre  as  

linhas  centrais

(mm)  G

Rigidez  

torcional

Axial

(kg)

Momento  de  inércia  (10-  ³  kgm²)  Jges  0,07  0,08  0,14  0,15  0,23  0,26  0,65  0,67  2,5  3,2  4,5  5,4  8,5  10,5  17,3  19,6  24,3

Angular

F

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca  25  15  50  30  72  48  48  32  82  52  90  60  105  71  70  48  100

rasgo  de  chaveta  disponível

±  (milímetros)

G

Comprimento  do  ajuste

±  (grau)

Distância

(mm)  A-2  59  66  69  77  83  93  94  106  95  107  105  117  111  125  133  146  140Comprimento  total

E  ISO  4762

F

Lateral

C

Peso  aproximado

Torque  nominal

DIN  ou  ANSI

(10³  Nm/rad)

H-2

A-2

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7  (mm)

Ø
  

D
2H

7

Ø
  

B Ø
  

D
1H

7

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

Modelo  BKH

60 80 150Tamanho 200  300  500  800  1.500  4.00015  30

Máx.
valores

Com  cubo  de  fixação  dividido

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação  (Nm)

Diâmetro  externo (mm)  B

rw-couplings.com26
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E

32,5

2,5

Angular

Distância

disponível

0,02  0,023  0,05

4.5 500

0,4

1

9

77

10

8

27

6-24

C

13Comprimento  do  ajuste

0,2

66

M4

5

0,75

590

1,7  0,75  3,8  1,6  4,9

35

58

0,2

±  (grau)

23

15

0,2

1

8

40

112

114

72

11

68

30

1

39

8-28  10-32  14-35  16-42  19-42

F

4

2.10,06

82

6.5

M4  M5

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca

32

40

123

1.5

72

1

Axial

3(Nm)  TKN

0,7

Lateral

11

Momento  de  inércia  (10¯³  kgm²)  Jges.  0,002

M6

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr

13

79

30

300

Distância  entre  as  

linhas  centrais

0,2

141

5

82

0,16

±  (milímetros) 0,2

13

70

42,5

14

960

2

41

G

24-60

15

(mm)  A-2

80 157

7,5

21,5

20

M8  M10

50

32

±  (milímetros)

109

2.3

Rigidez  torcional  (10³  Nm/rad)  CT

0,2

30

(mm)  B

2

1

0,2

17

35-62

92

17

50

1

F

G

110

1.5

2.3

2

26

0,12

290

85

2.940

1

366

25

0,5

1

E  ISO  4762

(milímetros)

60

(mm)  C

20

0,2

350

0,007  0,016  0,065

M10

92

1,8  0,8  7,5

1

10

9,5

41

1

0,994

4

67

autoabertura  opcional

0,2

10Torque  nominal

120

1.450

49

M3

3.1

11

80

30

(mm)  G

28

0,25

320

2

Peso  aproximado

M12

1

200

Comprimento  total

1

0,3

23

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7

sistema  de  fixação

44

0,2

679315

(kg)

Ranhura  de  chaveta  DIN  ou  ANSI

56

M3

11,7  4,9

7

4.5

25

M16

32,5

31

C

11

40

0,2

1 2

8

Diâmetro  externo

448

150

3.8

27

(mm)  D1/2  4-12,7  3-12,7  6-16

2  –  500  Nm

A-2

Modelo  BKL

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade
•  Cubos:  ver  tabela

Projeto

•  Fácil  de  montar

Material

•  Peso  leve  e  baixo  momento  de  inércia

Características

Dois  cubos  de  fixação  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.
Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Opcional:  sistema  de  
grampo  de  abertura  
automática  para  abrir  o  
furo  durante  a  instalação  
e  remoção,  retirando  o  parafuso  de  fixação.
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BKL
Com  cubo  de  fixação

30015  30  60  80  150 5004.5 1032Tamanho

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação  (Nm)

valores
Máx.

Parafuso  de  fixação  ISO  4762
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Ø
  

D
1H

7

Ø
  

B

Ø
  

D
2H

7

±  (milímetros)

19-42

equilibrando

AL

78

M12

960

0,13

50

23

G

75

3,52

D1 /D2

Distância

1.5

30.000

48

13

60

23

24-60

Lateral

1

0,1

82

M12

Ranhura  de  chaveta  DIN  ou  ANSI

49

290

366

27

G

80.000

Comprimento  do  ajuste

0,72

(milímetros)

0,2

Momento  de  inércia

27,5

1

E

6.3

67

120

500

112

AL

1

Material  do  cubo

disponível

16,5

32-75

±  (milímetros)

70.000

141

2.940

grampo  de  abertura  automática

0,21

0,2

2,5

9,5

E  ISO  4762

39

100

125

30

60.000

67

Peso  aproximado

66

aço

M5

±  (grau)

2

123

(Nm)

sistema  opcional

40.000

300

45

(Nm)  TKN

31

Angular

0,2

0,26

M6

0,2

6.5

58

8-28

50.000

Distância  entre  as  

linhas  centrais

1

23

3.26

1

AL

34

F

1

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca

679

(kg)

(milímetros)

(mm)  A-2

M8

157

1

0,05

C

13

94

8

30

(mm)  B

(mm)  G

72

0,37

56

12-32

(min-1)

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr

11

Torque  nominal

Rigidez  torcional  (10³  Nm/rad)  CT

315

2

15

150

M10

0,2

17,5

C

110

9

Velocidade  máx.  com

0,65

Comprimento  total

(mm)  C

(10¯³  kgm²)  Peso.

77

AL

21

Axial

14-35

F

34

aço

0,2

7,5

40

2.200

15

72

1

20

A-2

Modelo  BKC

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Material

•  Cubos:  ver  tabela

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

•  Peso  leve  e  baixo  momento  de  inércia
•  Fácil  de  montar

•  Para  instalações  com  espaço  restrito

Características

Opcional:  sistema  de  
grampo  de  abertura  
automática  para  abrir  o  
furo  durante  a  instalação  e  
remoção,  retirando  o  parafuso  de  fixação.

Projeto
Dois  cubos  de  fixação  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.

15  –  500  Nm

BKC
Design  compacto  com  cubo  de  fixação

60 30030Tamanho 50015015

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7

valores
Máx.

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

28 rw-couplings.com
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27

M5

AL

59

8

6.058

2

Rigidez  torcional

3.710

AL

E  ISO  4762

±  (grau)

138

Comprimento  total

50.000

20

0,1

M8

39

(mm)  G

66

40

(10³  Nm/rad)  TC

80.000

C

0,7

(mm)  D1/2

(N/mm)  Ca

1.5

23

0,5

60

40

0,13

1.000

(10¯³  kgm²)  Peso.

Rigidez  da  mola  axial

0,08

Comprimento  do  ajuste

M10

13

15-28

170

Distância

148

130

Axial

C

23

89

41,9

24-35

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr

0,5

49

M12

7.2

1

110

1

400

9,5

(Nm)  TKN

Momento  de  inércia

±  (milímetros)

F

E

0,1

aço

Chave  DIN  ou  ANSI  opcional

32-42

(Nm)

9.010

16,5

G

Lateral

34

0,06

Material  do  cubo

Velocidade  máx.  com  balanceamento  (min-1)

153

0,18

(mm)  A-2

0,5

3.5

75

17

40.000

(mm)  B

AL

G

±  (milímetros)

40-60

11

11.000

F

6

200

Distância  entre  as  
linhas  centrais

Peso  aproximado

0,5

grampo  de  abertura  automática

82

0,62

(mm)  C

0,4

114

570

60.000

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

sistema  opcional

27,5

(milímetros)

0,05

Torque  nominal

Angular

(kg)

55,8

20  –  1.000  Nm

transdutor
torque

A-2

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Material

•  Cubos:  ver  tabela

Projeto

•  Extremamente  compacto

•  Alta  rigidez  torcional

•  Alta  densidade  de  torque

Características

Dois  cubos  de  fixação  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Para  montagem  em  um
transdutor  de  torque.

Aplicação  principal:
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BKM
Torção  rígida  com  cubo  de  fixação

Modelo  BKM

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7

Máx.
valores

200 1.00040020Tamanho

rw-couplings.com 29
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Momento  de  inércia

D1 /D2

Ranhura  de  chaveta  DIN  ou  ANSI

1

24-60

141

±  (grau)

0,42

75

M12

82

2.940

45

27

50.500

C

0,2

2

Comprimento  do  ajuste

6

(milímetros)

Peso  aproximado

5.5

30

60

32-75

G

500

1

40.000

31

120

Angular

disponível

67

49

9,5

39

66

0,1

0,2

E

30

2.9

315

0,53

45

G

95

72

Rigidez  torcional  (10³  Nm/rad)  CT

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca

17

679

157

66

Velocidade  máx.  com  balanceamento  (min-1)

M5

0,27

13

1

125

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr

(Nm)  TKN

0,78

F

30

1

12-28

Axial

50.000

300

Distância  entre  as  
linhas  centrais

2

24

E  ISO  4762

123

(Nm)

60.000

2.200

8.1

0,2

grampo  de  abertura  automática

14-32

11

±  (milímetros)

(mm)  A-2

M6

23

52

77

3.5

sistema  opcional

1

89

8

*  Diâmetro  de  furo  menor  disponível  com  capacidade  de  torque  reduzida

30.000

72

(milímetros)

17,5

35

56

14-35

960

1.5

Lateral 0,2

M8

1

20

290

C

110

Torque  nominal

50

(mm)  B

(10¯³  kgm²)  Peso  

(kg)

1.5

(mm)  G

40.500

0,2

M10

20

19-42

7,5

15

150

1

0,2

15

23

1.5

±  (milímetros)

Comprimento  total

Distância

(mm)  C

76

112

13

1

M12

F

2,5

34

366

0,2

40

Ø
  

D
1H

7

Ø
  

B Ø
  

D
2H

7

A-2

Modelo  BKS

•  Parafusos:  Grau  12.9  Geomet  revestido  (materiais  alternativos  mediante  solicitação)

•  Para  altas  temperaturas  e  meios  agressivos

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Características

Dois  cubos  de  fixação  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.

•  Versão  soldada

Opcional:

•  Design  compacto

Temperatura  de  operação  de  -40ÿC  a  +300ÿC.

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

sistema  para  abrir  o  furo

Material

grampo  de  abertura  automática

remoção  por  recuo

Projeto

•  Cubos:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

durante  a  instalação  e

o  parafuso  de  fixação.

15  –  500  Nm

BKS
Soldado  com  cubo  de  fixação

60 15030Tamanho 300 50015

Diâmetro  interno*  possível  de  
Ø  a  Ø  H7

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

30 rw-couplings.com

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

valores
Máx.
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90

85

(N/mm)

Torque  nominal

1  2  1,5  2  2

Comprimento  total  sem  
cabeça  do  parafuso  (mm)

24-60

1.5

500

295

3

40

Ø  B

(mm)  C  19

4

1

133

Diâmetro  externo  do  
cubo

1.5

32

3

800  1.500  4.000  6.000  10.000

Jges  0,07  0,08  0,15  0,16  0,39  0,41  1,2  1,6  1,7  2,5  5,1  5,9  9,1  9,9  13,2  34,9  (10-  ³  kgm²)

303

110

0,15  0,2  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,25  0,3  0,25  0,3  0,3  0,35  0,35  0,35  valores

1.2

A-2  48  55  57  65  66  76  75  87  78  90  89  103  97  110  114

24-60  30-60  35-70  50-100  60-140  70-180

90

1.51.5

8.2

70

E  ISO  4017

Cr  475  137  900  270  1.200  420  1.500  435  2.040  610  3.750  1.050  2.500  840  2.000  3.600  6.070  19.200  21.800

3

50

Momento  de  
inércia

141

85,5

Parafuso  de  fixação  ISO  4017

0,4

(Nm)  TKN

6

Comprimento  do  ajuste

±  (milímetros)

1.8

Axial

G49

32

1.5

92

122

15

(N/mm)

157

2  3  2,5  3,5  2,5  3,5

±  (grau)

195

4.2

6  ×  M4  6  ×  MS  6  ×  MS  6  ×  M6  6  ×  M6  6  ×  M8  6  ×  M8  6  ×  M10  6  ×  M12  6  ×  M16  6  ×  M16  8  ×  M16

254

1  1,5  1

45,5

C

120

55

8

30

61

Lateral

(milímetros)

150

1.5

3.5

116

22

12

1

210

150

110

5.6

Rigidez  da  
mola  axial

1.5

CT  20  15  39  28  76  55  175  110  191  140  450  350  510  500  780  1.304  3.400  5.700  10.950

C

(mm)  D1/2  10-22  12-23  12-30

3.5

135

200

E

629

300

3

1

(10³  Nm/rad)

66

14

23

Rigidez  da  mola  
lateral

Angular

F  ISO  4017

55

41

160

15-37

0,4

3.5

180

1.5

217

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação  (Nm)

Peso  aproximado  (kg)

124

Parafuso  de  macaco  ISO  4017

1.5

27

60

±  (milímetros)

80

565  1.030  985

1

66

1.5

0,25

15-44

32,6

18

Diâmetro  externo  (mm)  B

1

Ca  25  15  50  30  72  48  82  52  90  60  105  71  70  48  100  320

2

41

F  3  ×  M4  3  ×  M4  3  ×  M5  3  ×  M5  3  ×  M6  3  ×  M6  3  ×  M6  3  ×  M8  6  ×  M8  6  ×  M10  6  ×  M10  4  ×  M10

0,4

246

200

81

25349

1.5

0,4

1

81

Rigidez  

torcional

0,8

25

15  –  10.000  Nm

A-2

Modelo  BK3

com  fácil  remoção  devido  aos  parafusos  de  elevação

Material

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Dois  cubos  de  fixação  cônicos  montados  concentricamente  em  foles  flexíveis.

•  Versão  de  alto  torque

•  Design  compacto  •  

Adequado  para  espaços  de  instalação  com  restrição  de  espaço,

•  Alta  pressão  de  fixação

Características

•  Cubos:  aço

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Projeto
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BK3
Com  sistema  de  fixação  cônico

Tamanho 15  30

Máx.

31rw-couplings.com

60  150  200  300  500  800  1.500  4.000  6.000  10.000

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7
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A-2

±  (milímetros)

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7  (mm)

300

3.5

117

E

1.8

A-2  66  76  75  87  76  88  89  103  97  111

1.5

320

3  x  M5  3  x  M6  3  x  M6  3  x  M8

60

90 200

45,0

13.500

1

6  x  M5  6  x  M6  6  x  M6  6  x  M8

2.1

(milímetros)

1.5

18-35

3.5

1.5

7.9

133

60

124

Angular  ±  (grau)

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cl  1.200  420  1.500  435  2.040  610  3.750  1.050  2.500  840  2.000  3.600

3  x  M8  3  x  M10  3  x  M10  3  x  M12  3  x  M16  4  x  M16

0,4

65

12.500

80,5

195

1.030

8,5

2,2  3,52  3,6  4,73  4,83  4,9

(mm)  B

120

32

1

1.304

10.000  8.000

Nm/rad)  CT  76  55  175  110  191  140  450  350  510  500  780

40

Rigidez  da  mola  axial  (N/mm)  Ca  72  48  82  52  90  60  105  71

20-42

3.0

1.500

253

1.51.5

250

3.5

14

985

±  (milímetros)

Padrão  de  velocidade

Momento  de  inércia  (10-  ³  kgm²)  Jges  0,58  0,60  1,6  1,62  2,42  2,52  6,38  6,56  10,35  10,67  10,9

110

260

4.000

86

*  Par  de  ajuste  recomendado  H7 /  k6;  H6 /  j5  (fuso  curto);  começando  em  Ø55  G7 /  m6

(mm)  C

3

22-55

3.0

565

36

295

100

300

150

133

466,2

0,35

1.51

(min-1)

F  ISO  4029

25-60  32-60  42-75  50-100  60-140  70-180

6.070

Lateral

6.000

300

14

19.200  21.800

500

3  2,5  3,5  2,5  3,5

1.5

22.500

66

(Nm)

1.5

107,9

5.700

1.187,4

40

800

Parafuso  de  fixação  ISO  4017

1.5

6.000

0,4

E  ISO  4017

2

30

5.000

157

Peso  aproximado

1

25

10.000

16.500

95

19.0

200

10.950

3.000

0,2  0,25  0,2  0,25  0,25  0,3  0,25  0,3  0,3  0,35  0,35

35

Comprimento  total  sem  
cabeça  do  parafuso

6  x  M8  6  x  M10  6  x  M10  6  x  M12  6  x  M16  8  x  M16

1.5

F

81

2

3.400

53

(kg) 0,9  0,92  1,7

0,4

(Nm)  TKN

Axial

Comprimento  do  ajuste 30

2

1.5

24.3

50

Torque  nominal

1

D1 /D2  14-32

16.500

70  48

Parafuso  de  macaco  ISO  4017

CC

Ø
  

D
1Ø
  

B Ø
  

D
2

•  Cubos  e  anel  de  fixação:  aço

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Projeto

•  Funcionamento  extremamente  suave

Material

•  Qualidade  de  balanceamento  muito  alta  devido  ao  design  simétrico  •  Altas  

velocidades  de  operação

Características

Dois  cubos  de  anel  de  fixação  usinados  com  precisão  montados  concentricamente  em  um  fole  

flexível.  Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Ajuste  de  folga

Tolerância  geral  do  eixo/cubo  0,01  -  0,025  mm

60  –  10.000  Nm

Alta  velocidade

SP3
Com  anel  de  fixação  externo

Modelo  SP3

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

Máx.
valores

rw-couplings.com32

60 200150Tamanho 300 500  800  1.500  4.000  6.000  10.000

e

Rigidez  torcional  (10  ³
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BK5

300 500Tamanho 15030 806015 800  1.500

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Material

•  Cubos:  Até  o  tamanho  80  Alumínio,  tamanho  150  e  acima  Aço

•  Segmento  macho  cônico:  Plástico  de  alta  resistência

•  Isolamento  elétrico  e  térmico

•  Montagem  absolutamente  livre  de  folga

•  Fácil  instalação  e  remoção  devido  ao  encaixe  cego

Características

Projeto
Dois  cubos  de  fixação,  um  dos  quais  tem  uma  projeção  macho  cônica  
para  conexão  bind  mate.  Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  
nominal  são  aceitáveis.
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Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

15  –  1.500  Nm

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7

F

G

seis  posições

(padrão)

G E  ISO  4762
segmento  cônico

corpo  de  fole

posição  única

com  um  terminal  de  

acionamento  maior  (opcional)
A+0,5  (comprimento  montado)

compressão  de  pré-carga

O

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

C2C1

valores
Máx.

F

rw-couplings.com 33

8-22

133

1.5

27

60

31

2

400

6.5

1

40-62

40

124

Peso  aproximado  (kg)

0,5  -  1,5

1.500

35-60

(Nm)

1.5

1  2  1,5

650

55

3

7,5

50-75

45

10-25

1

13

M10

1.5

39

0,35

2

81

(N)

(milímetros)

50

8-28

1.5

(10-  ³  kgm²)  Jges  0,07  0,08  0,14  0,15  0,23  0,26  0,65  0,67  2,2  2,4  7,4  7,9  13,7  14,4

39

176

Distância  entre  as  
linhas  centrais

40-75

80

81

1.51

0,35

0,2  -  1,0  0,5  -  1,0

51

(Nm)  TKN

Rigidez  torcional  (10³  Nm/rad)  CT  10  8  20  14  38  28  65  43  88  55  225  175  255  245  ±  (mm)

0,5  -  1,5

M12

F

50-80

2,5  3,5

27

74

12-32

1 1.5

multiposição  
opcional  com  chanfro  para  

autoalinhamento  durante  a  
instalação

0,1

157

41

16,5

3.600

M16

36

Angular  ±  (grau)

O

70

10-30

Torque  nominal

61

Axial*

1.8  4

55

17

(milímetros)

1.5

15

9,5

49

14-38

2  x  48**  2  x  55**

1.5

150

(mm)  C1  

(mm)  C2

1

0,1  0,3  0,3  0,4  0,4  0,9  0,9  1,8

1.0  -  2.0

300

12-35

36

2  x  M16**  2  x  M20**

0,5

Força  de  recuperação  axial  em

130

22

(mm)  

(mm)  G

14-38

94

Momento  de  inércia

43

M5

Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr  475  137  900  270  1.200  420  920  290  1.550  435  3.750  1.050  2.500  840  2.000  *além  da  pré-tensão  máxima  permitida  **180ÿ  

opostos  em  cada  cubo  de  fixação.

1

51,4

11

pré-tensionamento  máximo

200

Comprimento  total  (inserido)  (mm)  A+0,5  60  67  71  79  85  95  94  106  95  107  114  128  136  149

Comprimento  do  ajuste

E

0,5

19

Diâmetro  interno  possível

14-42

33

2

1

30

15.3

0,5  -  1,5  0,5  -  1,5

28

Distância

24-58

4

18

110

M6

14-42

43

0,15  0,2  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,25  0,3  0,3  0,35

1  0,5  1

20  12  50  30  70  45  48  32  82  52  157  106  140  96

250

Lateral

800

21,5

23

de  Ø  a  Ø  H7

11

M8

43

1.5

650

66

8

Comprimento  do  ajuste

6.5

500

1,0  -  2,5

27

24-60

1

Compressão  de  pré-carga

35-60
(mm)  D2

150

9

±  (milímetros)

6.7

22,5

0,5  -  1,5

M10

52

1

200

(mm)  B

47015

Acoplamento  cego  com  cubo  de  fixação

Modelo  BK5

Machine Translated by Google



BK6

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

Material

•  Montagem  absolutamente  livre  de  folga

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade
•  Cubos:  aço

•  Montagem  axial  possível

•  Naturalmente  muito  bem  equilibrado  devido  ao  sistema  de  anel  de  fixação  autocentrante

•  Fácil  instalação  e  remoção  devido  ao  encaixe  cego

Características

Dois  cubos  de  anel  de  fixação  cônicos,  um  dos  quais  tem  uma  projeção  macho  

cônica  para  conexão  de  acoplamento.

•  Segmento  macho  cônico:  plástico  de  alta  resistência

Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

Projeto

Diâmetro  interno  possível  de  
Ø  a  Ø  H7

15  –  1.500  Nm

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

8.4

13.3

1

30

39

5.4

Força  de  recuperação  axial  em

300

9.1

1.5

12-24

11,5

124

114

(10³  Nm/rad)  TC

0,35

1

82  52  157  106  140  96

com  uma  unidade  maior

M10

0,5

(mm)  A+0,5  58  65  68  76  79  89

2,5

1.5

pré-tensionamento  máximo  

(10-  ³  kgm²)  Jges

(mm)  C1  

(mm)  C2

4.1

500

17,5

1.5

12-32

0,2  -  1,0

10

30

17,5

1.5

1.5

1.500

M4

126

talão  (opcional)

1

(mm)  B

3.5

M12

1

32

(mm)  G

(Nm)  TKN

2

O

12

Rigidez  da  mola  lateral

74

400

15

2,5

0,35

66

Comprimento  do  anel  de  fixação 9,5

0,12  0,2  0,25  0,4  0,45  2,0

1.5

660

81

(mm)  D1/2

74

Norma  ISO  4762

6.3

axial* ±  (milímetros)

40-62  50-75

59

30

650

±  (grau)

49

1.7

17,5

Compressão  de  pré-carga

6.1

150

1

corpo  de  fole

2

110

10-22

G

10,5

102

8.1

8

68

posição  única

M8

1.0  -  2.0

49,5

88  55  225  175  255  245  400

0,5

Rigidez  torcional

M6

0,5  -  1,5

1

53

32

pré-carregamento

lateral

*  além  da  pretensão  máxima  permitida.  Torques  maiores  mediante  solicitação.

133

6.5

(N)

0,15  0,2  0,2  0,25  0,2  0,25  0,2  0,25  0,25  0,3

21,5

1.5

(Nm)

51

6.0

44

Comprimento  do  ajuste

109  113

M8

0,5  -  1,5

2

90,5

angular

compressão

42,5

8

1,0  -  2,0  0,5  -  1,5

Momento  de  inércia

0,3  0,35

Diâmetro  do  anel  de  fixação  (mm)  F

34

60

1.5

0,1

16.2

127  132  145

20  12  50  30  70  45

6  x  E

30-60

4.2

(N/mm)  Cr  475  137  900  270  1.200  420  1.550  435  3.750  1.050  2.500  840  2.000

(kg)

G

97

Comprimento  do  ajuste

15-40

0,5  -  1,0

20  14  38

37

3.600

158

M5

multiposição  
opcional  com  chanfro  para  

autoalinhamento  durante  a  
instalação

20

146

0,5

1

E

800Torque  nominal

55

(milímetros)

29

3

1.5

24-56

segmento  cônico

0,5  -  1,5

32

0,3  0,32  0,5  0,52  0,82  0,84  1,6

28

Peso  aproximado

M5

157

23

A+0,5  (comprimento  montado)

27

1

1

140

3.5

Comprimento  total  (inserido)

110

O

55

±  (milímetros)

60

1

46,5

valores
Máx.

C1 C2

rw-couplings.com34
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(padrão)

seis  posições

Modelo  BK6

Acoplamento  cego  com  anel  de  fixação  cônico

15060 50030 30015Tamanho 800  1.500
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1.5

Diâmetro  interno  possível

1.5

150

M5

3

39

52

aço

E1  ISO  4762

38-60

48

1.5

G

49

0,23

0,3

1.550Rigidez  da  mola  lateral  (N/mm)  Cr

10-30

8

0,07

1

Material  do  cubo

32

28

14-30

0,25

53

4

E2  ISO  4762

380

M12

50

1

22

0,26

66

14

72

DIN  ou  ANSI

Peso  aproximado

19-42

0,08

20

Momento  de  inércia

36

Comprimento  total

0,15

Comprimento  do  ajuste

13

60

1.7

2

AL

6.5

(Nm)  TKN  

(mm)  A-2  

(mm)  B  

(mm)  C1  

(mm)  C2

0,25 0,25

1

71

26-45

23

3.5

(N/mm)  Ca

3.750

27

1

Distância

0,2

Comprimento  do  eixo

110

13-28

0,3

8.9

45

1.5

82

83

M10

1

9,5

0,25

Rigidez  da  mola  axial

(Nm)

25

6.5

1.050

0,2

55

71

angular  ±  (grau)

120

76

lateral

12-35

11

45

20

2.4

30

Diâmetro  do  eixo  de  Ø  a  Ø  h7  (mm)  D2

55

84

7,5

2

52

2

23-38

62

17

1.5

(kg)  

(10³  Nm/rad)  TC  ±  

(mm)

81

Torque  nominal

30-60

1

39

aço

15

0,15

98

0,2

435

2

0,2

72

M8

Distância  entre  linhas  centrais  (mm)  F  (mm)  G  

(10-  ³  kgm²)  

Jges

230

2,5

175 450

M6

61

30

1.5

20

31

38

rasgo  de  chaveta  disponível

AL

1.200

Rigidez  torcional

AL

110

15

315

0,14

de  Ø  a  Ø  H7

12

F

350

730

8-28

105

±  (milímetros)

65

27

0,4

27

axial

43

0,15

19

2.2

(milímetros)

108

300

1

15  –  300  Nm

C2

E1/2

C1

A-2

E1/2

D1

Modelo  BK7

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

Material

•  Cubos:  ver  tabela

Um  cubo  de  fixação  em  uma  extremidade  com  um  eixo  de  expansão  na  outra  

extremidade.  Sobrecargas  breves  de  até  1,5x  o  torque  nominal  são  aceitáveis.

•  Para  montagem  em  eixo  oco

•  Solução  para  eixo/furo  incompatíveis

•  O  design  curto  economiza  espaço  de  instalação

Características

•  Sistema  de  mandril  expansível:  aço

Projeto
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BK7
Com  eixo  expansível

valores
Máx.

Parafuso  de  fixação  ISO  4762

35rw-couplings.com

Torque  de  aperto  do  
parafuso  de  fixação

Diâmetro  externo

15 30030Tamanho 15060

Machine Translated by Google



1

48,5

101

2,5

(milímetros)

(milímetros) 10  x  M4

1  x  M10

2.600

0,25

G

170

Momento  de  inércia

67

1

com  flange  de  montagem

128

45

10  x  M5

82

Diâmetro  de  centralização  do  flange

(milímetros)

1  x  M5

Norma  ISO  4762

80

140

1

16  x  M8

ISO  4017

Lateral

2

97

flange  intermediária

0,25

±  (milímetros)

1  x  M8

110

120

Comprimento  -2

76

12  x  M6

0,65

(mm)  B1  

(mm)  B2  

(mm)  C1

31,5 /  8  x  M5

de  Ø  a  Ø  H7

380

0,25

12-28

160  h7

Ø  B2

Parafusos  de  fixação  ISO  4762

97

0,3

F

55

Distância

±  (grau)

50 /  8  x  M6

1.3

1  x  M12

Comprimento  -2

0,25

50

1

72

56,5

Torque  de  aperto  do  parafuso  de  fixação  (Nm)

10  x  M6

0,15

50-80

125 /  12  x  M10

Peso  aproximado

210

0,25

acoplamento  de  fole

90

10(kg)  

(10-3  kgm2)  Jges  ±  

(mm)

63  h7

80 /  12  x  M8

2  x  55

23

(milímetros)

E  ISO  4762

24-60

9,5

Comprimento  do  ajuste

80  h7

63,5

2.8

Torque  máximo*

DL

1  x  17,5

27,5

750

22,5

14-35

rasgo  de  chaveta  opcional

120

0,7

(Nm)  

(mm)  A1  

(mm)  A2

40  h7

Diâmetro  interno  possível

63 /  12  x  M6

5.5

16,5

(milímetros)

Fios  de  fixação

6.5

19-42

Ø  DL

1

188

Distância  entre  as  linhas  centrais (mm)  F

8

servo  caixa  de  engrenagens  com

1  x  27

108

190

1

Angular

66

2  x  M20

para  caixa  de  velocidades

1

45

132

1  x  39

Diâmetro  externo  do  cubo

1.5

68

11

Saída  de  flange  ISO

157

(mm)  G

Axial

100  h7

86

470

DIN  ou  ANSI

3

1  x  23

34

13

Diâmetro  do  flange

49

Círculo  de  parafuso  de  flange /  rosca  Ø

Círculo  do  parafuso  do  cubo

C1

-2

A1
-2

A2

D1

E1

Ø
  

D
1H

7

Ø
  

LKØ
  

B
1

D
iâ

m
et

ro
  

de
  

ce
nt

ra
liz

aç
ão

Modelo  BK8

Material

•  design  compacto

•  Fole:  aço  inoxidável  de  alta  qualidade

•  Cubos:  até  o  tamanho  300  de  alumínio,  tamanho  1500  e  acima  de  aço

•  permite  um  eixo  oco  contínuo  com  algum  ângulo  reto

Projetos  de  caixa  de  engrenagens

•  para  caixas  de  engrenagens  de  saída  de  flange  ISO

Características

•  Flange  adaptadora:  aço

Projeto

Um  cubo  de  fixação  em  uma  extremidade  com  um  flange  integral  e  flange  adaptador  

na  outra  extremidade.  O  torque  máximo  transmissível  depende  do  diâmetro  do  furo.

50  –  2.600  Nm

BK8
Com  conexão  de  flange  iso

rw-couplings.com36

valores

Máx.

15 1.500Tamanho 150 30060
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